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ULTRA PLAST HT-S2

Cistici granulat p¥ipraveny k pouZiti

Ultra Plast je specidln¢ vyvinuty Cistici granulat, ktery je dodavan ve formé smési a je piipraveny k
okamzitému pouziti. Je specificky pro cisténi Sneku, komory, trysek, horkych systéml a
extrudovanich hlav a odstranéni zbytki speCeného materialu (barva), usazenin, inkrustace a ¢ernych
skvrn v barvé a / nebo pfti prejizdéni vSech termoplasti jako jsou: PA, ABS, PEEK, PPS, PPO,
GRIVORY HT, ULTEM, PBT, PEI, PES, PSU, PPSU a pro polymery se zpomalovaci horeni
a / nebo UV-stabilizatory.

P¥i provozni teploté v rozmezi od 240°C do 420°C, UP odstrani jakékoli usazeniny a jiné
necistoty pri teploté, pri které byl zpracovan piedchozi material.

Granulat neni abrasivni, ale je zalozen na chemické reakci. Diky svému slozeni Setrné€ uvolni a
r&é,sledng“: (V)d,stram' ze stroje barvy, pov,lak,y, tmayé body, rez a jiné neéistgty. ,Diky tomu se na
ZADNE CASTI STROJE NEPROVADI JAKYKOLIV MECHANICKY ZASAH.
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UP Cdisti pfi stejné teploté, jaka byla pouzita pfi zpracovani pfedchoziho materidlu a nevyzaduje
zadnou prodlevu béhem ¢isticiho cyklu.
To je doporucovano pro horké systémy.

Ultra Plast neni toxicky a je bez zapachu. NeposSkodi VaSe zafizeni, protoze neobsahuje
rozpoustédla: vSechny jeho komponenty jsou kvalifikovany jako GRAS (obecné povazované za
bezpecné) dle FDA.

U starSich a hodné zneciSténych strojii se mize stat, Ze Cistici proces nemusi odstranit v§echny
necistoty a zbytky materidlu z pfedchozich mésict provozu stroje a mize byt vyzadovano druhé

kolo procesu k iplnému vyc¢isténi stroje.

Dtirazné se doporucuje po kazdém pouziti UP opét dobie uzaviit nadobu. Jinak je mozny vyskyt
tvorby slepencti v UP. Vezméte prosim na védomi, ze to jakkoliv neméni ti€¢innost vyrobku.

Doporucend doba skladovani Ultra Plast je 12 az 18 mé&sicil.



Pouziti u vstirikovacich lisu:

- V piipad¢ dodavky materidlu ze sil, odeberte pfivodni trubici, stejné jako u davkovaci jednotky /
barvici jednotky. Ujistéte se, Ze ve stroji nejsou zadné stopy barev. Pro vyc€isténi pouZijte stlaceny
vzduch!

- Pokud to bude mozné, zvyste teplotu o 10-30°C, neni to nezbytny krok, ale mtize poskytnout lepsi
vysledek cisténi. Pokud materidl zpracovavate pti teploté 330°C (626°F) nebo vyssi, teplotu
nezvysujte.

- Teplotni kfivka se musi zvySovat: teplota v oblasti plnéni musi byt nizka a teplota trysky musi byt
nejvyssi

- Napliite valec a $Snek neutrdlnim materidlem (dané¢ho typu) a spust’te vstiikovani na tak dlouho,
dokud nebude vychazet material se svétlejsi barvou (naptiklad z ¢ervené na riizovou, nebo z tmave
modré na svétle modrou).

- Nastavte zpétny hydraulicky tlak mezi 5 a 10 bary (jestlize lis korektné Cistici smé&s nenabira,
snizujte tlak dale, dokud nebude Cistici smés naddvkovana). Pokud se stdle nedaii Cistici smes
nadavkovat, zvyste rychlost otacek Sneku. Pouzivate-li specificky zpétny tlak, preved’te na
hydraulicky dle ptipojené ,,pfevodni tabulky*, protoze specificky zpétny tlak zavisi na priméru
Sneku.

- Naplnte stroj Cisticim materidlem (jeden nebo dvojndsobek objemu komory) a zacnéte Cistit
trysku.

POZOR: nenechavejte Cistici smés v komore déle nezZ 2 minuty, pokud se $Snek netoci.

- Pti CiSté€ni systému horkych vtokt (vstiikovani do formy), snizte vstiikovaci tlak (hodnota zavisi
na typu formy a upinaci sile).

- Systém horkych vtokti doporucujeme Cistit pfi oteviené forme; v tom piipad¢ chraite pevnou ¢ast
formy kouskem kartonu nebo kovovym Stitem.

- Napliite stroj novym materidlem (materidl z nésledujici vyrobni davky). Spustte stroj (s
normalnimi vyrobnimi hodnotami) pro odstranéni zbytkti Ultra Plastu ze stroje

- Zacnéte s normalni vyrobou.

Pouziti u extrudéru:

- Spust’te stroj s neutralnim materialem, ktery se chystate zpracovavat.

- Pokud je na stroji pfitomen filtr, doporucuje se jeho demontédz (neni to nezbytny krok, ale mohlo
by dojit k zaneseni filtru necistotami uvolnénymi Cisticim pfipravkem ze Sneku a pak by byla nutna
jeho vymeéna).

- Pokud jsou na obou strandch kryty (na plochych strojich), odstrarite je nebo oteviete v maximalni
Sifce



- Nasypte Ultra Plast a spust'te stroj, pokud je to mozné, zvyste teplotu o 20-30°C. Pokud material
zpracovavate pii teplotach 330°C (626°F) nebo vyssi, teplotu nezvysujte.

* Pokud Cistici smés vychdzi hlavné z odvzdusnovaciho otvoru, je nutné zvysit rychlost Sneku nebo
zkusit zavtit odvzdusnovaci otvor. Pokud je odvzdusnéni pfipojeno k vakuovému cerpadlu, vypnéte jej.

- Pokud Cistici smés stale vytéka zodvzdusnovacich otvorl, zvySujte rychlost nabirdni
pozvolna.

- Napliite stroj novym materidlem (material z nasledujici vyrobni davky). Spust'te stroj (s
normalnimi vyrobnimi hodnotami) pro odstranéni zbytkti Ultra Plastu ze stroje

- Pokracujte v normalni produkei.

Navod k pouziti pFi vypnuti stroje:

Tento Cistici granulat mize byt pouZit jako "antioxida¢ni" material a mtize byt ponechén
uvnitt komory se $Snekem:

e 0 vikendech nebo o svatcich, pfi vypnuti topeni stroje (i kdyz tato procedura trva delsi Cas),
napliite komoru ¢isticim ptipravkem a nechte ji uvnitf i pfi odstaveni stroje,

e pii opétovném zapnuti stroje, vytlacte vSechen material (aZ po dosazeni vSech
naprogramovanych teplot), nasypte mensi mnozstvi ¢erstvého Cisticiho prosttedku, aby se
vytlacil zbytek starého a poté prejdéte k normalni produkei.

POZOR !!!!!
Vsechny uvedené pokyny jsou vSeobecné pokyny a mohou se lisit od kazdého
typu stroje a jeho stavu. V ptipad¢ jakéhokoliv dotazu, informaci a/nebo
pochybnosti se nevéahejte obratit bud’ na Vaseho prodejce, nebo piimo na nase
technické oddé€leni.



MATERIALOVY A BEZPECNOSTNI LIST
UVEREJNEN 1/20 z 15/10/2020

[ 1. IDENTIFIKACNI PRVKY SLOUCENINY A SPOLECNOST

OZNACENI SMESY:

1.2 UDAJE O SPOLECNOSTI:

NAZEV: ULTRA SYSTEM S.A.

ADRESA: RUE DE L’"ANCIENNE POINTE 30, 1920 MARTIGNY, SWITZERLAND

TELEFON: +41(0)27 5653857

E-MAIL : info@ultraplastsa.com WEB :www.ultra-system.eu

1.3 NALEHAVE INFORMACE: Dott. Paolo Balagna +39 330 /595553 Mrs Renate Bever +39 340 7153093

[ 2. INFORMACE O SMESI

2.1 CHEMICKE VLASTNOSTI: CISTICI SMES ULTRA PLAST OBSAHUJE ANORGANICKE A NEUTRALNI SOLI
A JINE POLYMERY POVAZOVANE ZA DUVERNE. VSECHNY COMPONENTY JSOU KVALIFIKOVANY JAKO
GRASS (GENERALLY RECOGNIZED AS SURE) ORGANIZACI FDA.

2.2 POPIS PRODUKTU: SMES ADITIV V TERMOPLASTICKE PRYSKYRICI

2.3 NEBEZPECNE KOMPONENTY: ZADNE

[ 3. NEBEZPECI / VAROVANI

3.1 KLASIFIKACE LATKY NEBO SMESI: NENI NEBEZPECNOU LATKOU NEBO SMESI PODLE NARIZENI (ES)
C. 1272/2008. TATO LATKY NENI KLASIFIKOVANA JAKO NEBEZPECNA PODLE SMERNICE 67/548/EEC.

3.2 POPIS NEBEZPECI: ROZTAVENY PLAST MUZE ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY.

3.3 ZVLASTNI INFORMACE O KONKRETNICH RIZICiCH PRO CLOVEKA A ZIV. PROSTREDI: ZADNE

| 4. POKYNY PRO PRVNI POMOC

4.1 POPIS OPATRENI PRO PRVNI POMOC:

INHALACE: ZADNA ZVLASTN{ OBEZRETNOST NENI NUTNA; LATKA NENI NEBEZPECNA

KONTAKT S KUZi: ZADNA ZVLASTNI OBEZRETNOST NENI NUTNA; LATKA NENI NEBEZPECNA A
NEZPUSOBUJE ZADNE KOZNI PROBLEMY. V PRIPADE POTRISNENI STACI OMYT VODOU A MYDLEM.
POTRISNENI OCI: VYPLACHNOUT OCI VODOU

KONZUMACE: VYPLACHNOUT USTA VODOU

4.2 NEJDULEZITEJSI SYMPTOMY, AKUTNI A OPOZDENE UCINKY: ZADNE

4.3 POKYNY TYKAJICi SE OKAMZITE LEKARSKE POMOCI A ZVLASTNIHO OSETRENI: ZVLASTN{
OPATRENI NEJSOU NUTNA, MATERIAL NENI NEBEZPECNY

[ 5. PROTIPOZARNI OPATRENI

5.1. VHODNE HASICI PRISTROJE: VODNI HASICI PRISTROJ, PRASKOVY HAS. PRISTROJ, PISKOVY, PENOVY
ANEBO OXID UHLICITY.

5.2 ZVLASTNI NEBEZPECNI PRICHAZEJICI Z LATKY: PODOBNE JAKO VSECHNY POLYMERNI PRODUKTY,
SPATNE SPALOVANI BY MOHLO VYVOLAT VYPARY OXIDU UHELNATEHO.

5.3 BEZPECNOSTNI OPATREN[I PRO POZARNIi HLIDKY: RESPIRATOR V PRIPADECH NEVETRANYCH
PROSTOR.

[ 6. OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU

6.1 OSOBNI OPATRENI, OCHRANNE POMUCKY A NOUZOVA OPATRENI: ZADNA ZVLASTNI OPATRENI
NEJSOU NUTNA.

6.2 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI: V SOULADU S MISTNIMI NAR{ZENiMI PRO PRACI S POLYMERY
6.3 CISTICI/SHROMAZDOVACI POSTUPY: ZAMEST A ULOZIT DO KONTEJNERU VHODNEHO K ODKLADANI
ODPADU

[ 7. MANIPULACE A SKLADOVANI

7.1 MANIPULACE: ZACHAZEJTE JAKO S THERMOPLASTICKYM MATERIALEM. VZDY POZORNE CTETE
MSDS STROJE, SE KTERYM PRIJDE ULTRA PLAST DO STYKU, PRED SAMOTNYM POUZITIM CISTIDLA VE
STROJI.

7.2 SKLADQV{&Ni: SKLADUJTE NA SUCHEM AVCHLAD}\IEM MISTE, BEZNE ,VENTILOVVANEM. UJISTITE SE, ZE
PLASTOVA NADOBA JE PO POUZITI SPRAVNE UZAVRENA. VZNIK MALYCH SRAZENIN UVNITR NADOBY
NESNIZUJE UCINNOST PRODUKTU, JE TO JEN UKAZATEL NASAKAVOSTL

[ 8. KONTROLA VYSTAVENI/INDIVIDUALNI OCHRANA

8.1 SLOZKY S KONTROLNIMI PARAMETRY PRACOVISTE

8.2 TECHNICKA KONTROLA: VSEOBECNE HYGIENICKE PREDPISY
OCHRANNE POMUCKY
OCHRANA OCI, OBLICEJE, POKOZKY: DODRZUJTE OPATRENI{ STEINA JAKO PRI PRACI SPOLYMERY
OCHRANA DYCHACICH ORGANU: NENI NUTNA

ZA VSECH OKOLNOSTI DODRZUJTE OPATRENI STEJNA JAKO PRI PRACI S JINYMI POLYMERY.

[ 9. CHEMICKE A FYZIKALNi VLASTNOSTI

FYZIKALNI STAV: GRANULE

BARVA: BILA — SVETLE SEDA
ZAPACH : CITRONOVA VUNE
PH: N.A.

BOD VARU: N.A.

BOD TANI: OD 70 °C



TEPLOTA ZAPALNOSTI: >450 °C

RYCHLOST ODPAROVANI: N.A.

TEPLOTA VZNICENI: >300 °C
VYBUSNE VLASTNOSTTI: N.A.

TLAK ODPAROVANI: N.A.

HUSTOTA ODPAROVANI: N.A.
VLASTNOSTI HORENT: N.A.
SROVNAVACI HUSTOTA: 0,70 GR/CC
ROZPUSTNOST: NEPATRNE VE VODE
TEPLOTA SAMOVZNICENI: >450 °C
TEPLOTA ROZKLAD: ZACINA PRI 85°C
OXIDACNI VLASTNOSTTI: ZADNE

DODRZUJTE OPATRENI STEJNA JAKO PRI PRACI S JINYMI POLYMERY.

| 10. STABILITA A REAKTIVITA

10.1 ZAKLADNI INFORMACE

7ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME PRI SKLADOVANI A MANIPULACI DLE INSTRUKCTH.

10.2 CHEMICKA STABILITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME PRI SKLADOVANI A
MANIPULACI DLE INSTRUKCH.

10.3 NEBEZPECNE REAKCE: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME PRI SKLADOVANI A
MANIPULACI DLE INSTRUKCH.

10.4 RISKANTNI PODMINKY: VYVARUJTE SE TEPLOTAM PREVYSUJICIM 60°C, VYIMA POUZITI, ZDE
NEPREKRACUIJTE 400°C, POUZE POKUD TO NEN{ VYZADOVANO, KONZULTUJTE S DODAVATELEM.

10.5 NESLUCITELNE MATERIALY: SILNE OXIDACNI PROSTREDKY

10.6 NEBEZPECNI ROZKLADU: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME PRI SKLADOVANI A
MANIPULACI DLE INSTRUKCI.

[ 11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE

11.1 OBECNE ZKUSENOSTI
DLE NASICH SOUCASNYCH ZNALOSTI JE MATERIAL FYZIOLOGICKY SNESITELNY, NENI MENITELNY, NEN{
RAKOVINOTVORNY NEBO TERATOGENNI. VSECHNY JEHO KOMPONENTY JSOU CERTIFIKOVANY “GRAS”
DLE FDA.
11.2 AKUTNII TOXICITA: ZADNA
PODRAZDENI KUZE: ZADNE
POSKOZENI OCI: PRI KONTAKTU MUZE DOJIT K PODRAZDENI.
KOZN{ CI DYCHACI PRECITLIVELOST: ZADNA
KARCINOGENITA: ZADNE SLOZKY VYROBKU NEJSOU KLASIFIKOVANY JAKO KARCINOGENNT.
REPRODUKTIVNI TOXICITA: ZADNA
TOXICITA ORGANU: ZADNA
POTENCIALNI ZDRAVOTNI PROBLEMY
VDECHNUTI: ZADNE
POZITI: SKODLIVE PRI VETSIM POZITI LATKY (>10 G/KG)
KUZE: ZADNE
OCI: PRI KONTAKTU MUZE DOJIT K PODRAZDEN].

[ 12. EKOLOGICKE INFORMACE

12.1 NETOXICKY

12.2 ODOLNOST A ODBOURATELNOST

POLYMERN[ PRVEK NENI BIOLOGICKY ROZLOZITELNY. ZBYVAJICI CAST MATERIALU JE ZCELA
BIOLOGICKY ROZLOZITELNA.

12.3 BIOLOGICKE NASHROMAZDENI{ JE NEPRAVDEPODOBNE.

12.4 MOBILITA V PUDE: ZADNA

12.5 EKOTOXICKY UCINEK

PRI SPRAVNEM POUZIVANI A ZACHAZENI NE BIOOLOGICKE NASHROMAZDENI NEPRAVDEPODOBNE.

12.6 DALSI EKOLOGICKE SDELEN{

ZACHAZEJTE S MATERIALEM OPATRNE A DLE INSTRUKCI, JESTLIZE NECHCETE NEGATIVNE OVLIVNIT
ZIVOTNI PROSTREDI.

[ 13. OHLEDUPLNOST K RADNE LIKVIDACI

13.1 LIKVIDACE MATERIALU A JEHO ZBYTKU: MUZE BYT ZLIKVIDOVAN RECYKLOVANIM, SPALENIM,
VYVEZEN NA SKLADKU NEBO DLE NARIZENI MESTA/OBCE. NAVRHUJE RECYKLOVANI, NEBOT
PRIPRAVEK SE SKLADA Z POLYMERU.

13.2 LIKVIDACE KONTEJNERU

MI:JZE BYT ZLIKVIDOVAN RECYKLOVANIM, SPALENIM, VYVEZEN NA SKLADKU NEBO DLE NARIZEN{
MESTA/OBCE.

[ 14. PREPRAVNI INFORMACE

14.1 NENI ZDE ZADNE OMEZENI CI NEBEZPECNI PRO JAKYKOLIV DRUH DOPRAVY, PROTOZE CISTICI SMES
NEN{ NEBEZPECNA.

[ 15. PRAVIDLA

BEZPECNOSTNI LIST JE V SOULADU S PREDPISY (EC) 1907/2006 A 1272/2008.



15.1 BEZPECNOST, ZDRAVI A ZIVOTNi PROSTREDI / SPECIFICKE PRAVNI PREDPISY TYKAJICI SE
LATKY NEBO SMESI: ZADNE

15.2 POSOUZENI CHEMICKE BEZPECNOSTI: ZADNE

15.3 ZNACENI DLE POZADAVKU EU (CEE): OSVOBOZENO

[ 16. DODATECNE INFORMACE

VESKERE INFORMACE NA TOMTO DOKUMENTU JSOU ZALOZENE NA INFORMACICH DOSTUPNYCH V NASI
SPOLECNOSTI V DEN UVEREINEN[ DOKUMENTU. NEZNAMENA ZADNOU ZARUKU PRO VESKERE
SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU A NEPREDSTAVUJi ZADNY SMLUVNI ZAVAZEK.

UZIVATEL SE MUSI UJISTIT O SHODE PRODUKTU S OHLEDEM NA SPECIFICKE POUZITi PRODUKTU.
INFORMACE POSKYTNUTE V TOMTO DOKUMENTU NEHODLAJ{ VYTVORIT ZADNY ZAVAZEK JAKEKOLIV
CASTI PRODUKTU SPOLECNOSTI ULTRA SYSTEM. V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST ULTRA SYSTEM SRL
NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZADNOU SMRT, ZRANEN[ NEBO POSKOZEN{ Z DUVODU NESPRAVNEHO
POUZITI. INFORMACE NA TOMTO DOKUMENTU SE VZTAHUJ{ POUZE K SPECIFICKEMU MATERIALU ZDE
ZMINENYM.

TENTO DOKUMENT JE VYTVOREN DLE VYSLOVNEHO STANOVISKA, TAK ZE KAZDY KDO JEJ OBDRZ SE
ROZHODNE SAM A TO DLE VHODNOSTI UCELU PRED POUZITIM.

ODPOVEDNOST ZA SOULAD S PRISLUSNYMI FEDERALNIMI, STATNIMI NEBO MISTNIMI REGULEMI
TYKAJICICH SE DOKUMENTU MSDS A PRODEJ A POUZITI MATERIALU, NA KTERE ODKAZUJE
OBJEDNAVATEL.



