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ULTRA PLAST HT-F

Cistici granulat p¥ipraveny k pouZiti

Ultra Plast je specidlné vyvinuty cistici granuldt, ktery je dodavan ve formé smési a je pripraveny k
okamZzitému pouziti. Je specificky pro cisténi Sneki, komor, trysek, horkych systéemii a extruznich hlav,
odstranuje zbytky speceného materialu (barva), usazenin, inkrustace a cernych skvrn v barve a/nebo pri
prejizdeni vsech termoplastu, jako jsou: PA, ABS, PEEK, PPS, PPO, GRIVORY HT, ULTEM, PBT,
PEI PES, PSU, PPSU a pro polymery s retardéry hoieni a/nebo UV-stabilizdtory.

Provozni teploty v rozmezi od 240°C do 420°C. HT-F odstrani jakékoliv usazeniny a jiné necistoty p¥i
teploté, pii které byl zpracovan piedesly materidl.

Granulat neni abrazivni, je zaloZzen na chemické reakci. Diky svému slozeni Setrné uvgl{u' a Zad:vle,dné
odstrani ze stroje bazﬂvy,, povlc,zky, tmavé tecky, rez a’jiné necistoty. Diky tomu se na ZADNE CASTI
STROJE NEPROVADI JAKYKOLI MECHANICKY ZASAH.

Pri castém pouzivani Ultra Plastu predchazite oxidaci oceli u vSech komponenti stroje a kazdé dalsi
cisteni tak provadite jeste rychleji a snadnéji.

Ultra Plast cisti pri stejne teplote, jaka byla pouzita pri zpracovani predeslého materidalu a nevyzaduje
Zddnou prodlevu behem cistictho cyklu. Je vhodny pro cisténi horkych systémaii.

Ultra Plast neni toxicky a je bez zapachu. Neposkodi Vase zarizeni, protoze neobsahuje rozpoustédla:
vSechny jeho komponenty jsou kvalifikovany jako GRAS (Generally Recognized As Safe/obecné
povazovany za bezpecné) dle FDA .

V pripadé pouziti Ultra Plastu u starsich a hodné znecisténych strojii se miize stat, Ze Cistici proces nemusi
odstranit vSechny necistoty a zbytky materialu z predchozich mésicii provozu stroje. Proto muze byt
vyzadovano druhé kolo procesu k uplnému vycisteni stroje.

Duirazné doporucujeme po kazdém pouziti Ultra Plastu opét dobre uzavrit nadobu. Jinak je mozny patrny
vyskyt tvorby slepencii Cisticiho granuldtu. Vezméte prosim na védomi, Ze to jakkoliv neméni ucinnost

vwrobku.

Doporucena doba skladovani Ultra Plastu je 12-18 mésicil.

Rev 14/11/2023




Instrukce pro pouziti u

VSTRIKOVACICH LISU

(¢iSténi Sneka / komory)

Nevyprazdiiujte Snek pi‘ed ani po pouZiti ULTRA PLASTU HT-F, jinak HT-F nepiijde snadno doplnit a

$nek by mohl prokluzovat.

Doporucujeme vycistit nejprve trysku Sneku, aby se do horkého vtoku nedostal oddéleny ptipaleny material a

teprve poté jej vstiiknout do horkého vtoku a zpracovat jej.

V pripadé zmény materialu s velkym teplotnim rozdilem dodrZujte postup “Instrukce pro pouZiti pri
zméné materialu z vysokych teplot (>300°C) na nizké teploty (<250°C)”

V pripadeé dodavky materialu ze sil, odeberte privodni trubici, stejné tak jako
davkovaci jednotky/ barvici jednotky.

Ujistéte se, Ze uvniti stroje nejsou zbytky barvy.

Pokud je to moZné, pouZijte k Cisténi stlaceny vzduch.

Zvyste teplotu o 10-30°C; ve vétsiné pripadech to neni nezbytné, ale miize to
poskytnout lepsi vysledek cisteni.

Pokud zpracovavite material pii teploté 330°C (626°F) nebo vyssi, teplotu
nezvySujte.

Teplotni kiivka se musi zvySovat: teplota v zoné nakladdani musi byt nizkd a teplota
trysky musi byt nejvyssi!

Naberte davku s neutralnim druhem vyrobniho granuldtu (piipadné jiny vhodny
materidl) a spust’te stroj po dobu, dokud nevyjde materidl svétlejsi barvy (napv. Z
Cervené do ritZova, 7 tmavé modré do svétle modré, atp.)

NASTAVTE ZPETNY HYDRAULICKY TLAK NA 8 BARU (nebo 20% max.
hodnoty)

Napliite Snek a komoru ULTRA PLASTEM HT-F (jeden, nebo dvojndsobek
objemu komory) a Cistéte §nek dokud nebude smés svétlejsi.

Naberte novy vyrobni materidl a spust’te stroj (s hodnotami vyrobniho
gpracovani, véetné zpétného tlaku) k odstranéni zbytkit Ultra Plastu ve stroji.
Tato operace neni nezbytna pii ¢isténi horkych systémii bezprostiedné po Cisténi
Sneku.

Nyni miiZete spustit novou produkci.
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Instrukce pro pouziti u

VSTRIKOVACICH LISU
(C¢isténi horkych vtoki)

Ujistéte se, Ze uvniti stroje nejsou stopy barvy. Pokud je to mozné,
pouZijte k Cisténi stlaceny vzduch.

POUZE V PRIPADE ZMENY BARVY
Lisujte neutrdlni materidl tak dlouho, dokud barva nezesvétla (napi.
z Cervené do riZové, 7 tmavé modré do svétle modré atp.).

SniZte vstitkovaci tlak i mezni tlak o polovinu; pokud dily nejsou
kompletni, zvySujte hodnotu kousek po kousku, dokud nebudou dily celé.

Dopliite do nasypky potiebné mnoZstvi Ultra Plastu HT-F (na zdakladé
rozméru stroje).

VARIANTA 1: Vstiikovani do zaviené formy
Lisujte HT-F p¥i polovi¢nim vstiikovacim tlaku vyrobniho materidlu,
dokud nebudou dily Cisté. Toto Cisténi doporucujeme provadét v

whanudlnim reZimu*, a priibéiné kontrolovat, zda uvniti formy nejsou
Zadné dily pied uzaviranim !!

VARIANTA 2: Cisténi s otevienou formou

Horké systéemy také miiZete Cistit pii oteviené formé; v tomto piipadé
chraiite pevnou cast formy kusem kartonu, nebo kovovym Stitem.

V pFipadé velmi znecisténych Snekii/komor a horkych systémii byste méli
tuto operaci ihned zopakovat podruhé. Mezi prvnim a druhym cyklem
byste méli vylisovat asi 10ks.

Napliite vyrobni materidal a pokracujte, dokud nebude odstranéna Cistici
Smés.

Nastavte zpét vSechny vyrobni parametry a zahajte novou vyrobu.
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Screw zones: (1)-Solids conveying (2)-Melting (3)-Metering

Instrukce pro pouziti u

EXTRUDERU / LITA FOLIE

Nevyprazdiiujte $Snek pi‘ed ani po pouZziti ULTRA PLASTU HT-F, jinak HT-F nepiijde snadno

doplnit a Snek by mohl prokluzovat.

V pripadé zmény materialu s velkym teplotnim rozdilem dodrZujte postup “Instrukce pro pouziti
pri zméné materialu z vysokych teplot (>300°C) na nizké teploty (<250°C)”

POUZE V PRIPADE ZMENY BARVY
Lisujte neutrdlni materidl tak dlouho, dokud barva nezesvétla (napi. ze
zelené do svétle zelené, 7 Cervené do riiZové atp.).

Ujistéte se, Ze je na vstupu funkcni chladici krouZek. V pripadé, Ze
chladici krouZek nefunguje, nebo neni k dispozici, snizte teplotu prvni
zony (v blizkosti vstupu) o 20-30°C, nebo postupné pridavejte Cistici
Smés.

Pokud je na stroji filtr, vyjméte jej (neni to nezbytné nutné, ale Cistici
smés miize filtr zanést necistotami uvolnénych ze Sneku a bude nutné
filtr vyménit)

POUZE V PRIPADE PLOCHE HLAVY/LITE FOLIE
okud jsou na obou strandch “kryty” (u strojit s plochymi listy),

7 wrv

odstraiite je, nebo oteviete v maximdlni Siice.

POUZE V PRIPADE PLOCHE HLAVY/LITE FOLIE

Zvyste teplotu ndstroje o 10 stupiii.

Pokud je odvzduSiiovani spojeno s vakuovou pumpou, vypnéte ji.

Pokud Cistici smés pievazné vychazi 7 odvzdusiiovaciho otvoru, je nutné
zvySit otacky Sneku, nebo se pokusit uzaviit odvzdusiiovaci otvor.

Pokud Cistici smés nadile proudi 7 odvzduSiiovaciho otvoru, je téeba ji
dopliiovat pomaleji.
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Napliite Ultra Plast a spust’te stroj p¥i zvySené teploté o 30-40° C (pokud
je to mozZné). V piipadé PVC nebo POM teplotu nezvySujte, protoze tyto
materidly nesndseji vysoké teploty zpracovani. Materidal musi vyjit
napénény, pokud ne, sniZte otacky Sneku.

Pokud je instalovano Cerpadlo taveniny (zubové cerpadlo), zvyste
mnoZstvi HT-F podle objemu cCerpadla.

Cistéte vyrobnim materidlem: p¥i vystupu neutrdlniho materidlu
dvakrat nebo tiikradt zvySte a sniZte otacky Sneku (pulzni rychlost),
abyste snadno odstranili zbytky spaleného materidlu, které byly
oddéleny Cistici smési.

Znovu nastavte teploty vdlce a ndstroje na hodnoty vhodné pro vyrobu
(pokud byly zménény).

Spust’'te novou vyrobu
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Instrukce pro pouziti pri
ZMENE MATERIALU
z vysokych teplot (>300°C)
na nizké teploty (<250°C)

Tento Cistici material 1ze pouzit jako prechodovy material pro velké teplotni zmény, napriklad
pri prechodu z vysokoteplotnich materiali (ULTEM, PEEK atd.) na nizkoteplotni materialy

(POM, PVC atd.)

NASTAVTE ZPETNY HYDRAULICKY TLAK NA 8 BARU (nebo 20%
max. hodnoty)

Procistéte Ultra Plastem HT-F, a kdy? HT-F vyjde Cisty, sniite teplotu
na 260-270°C.

270 260 260 250 250

Kdy? teplota dosahne 260-270°C, procistéte Ultra Plastem PO-CS
nebo vhodnym materidilem (PE, PP nebo polymerem, ktery bude
gpracovdn, pokud snese teplotu 260°C).

Procistéte, abyste odstranili vSechny zbytky HT-F.

Nastavte nové vyrobni teploty a protitlak.
Jakmile hodnoty teplot dosahnou nastavené hodnoty, vyprazdnéte a
spust’te novou vyrobu.
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Instrukce pro pouziti pri

VYPNUTI STROJE

Tento ¢istici granulat miiZe byt pouZzit jako “antioxida¢ni” materiil a miiZe byt ponechan
uvniti Sneku / komory.

O vikendech, nebo pred svdtky, pii vypinani teplot stroje (i kdy? tento
postup trva néjakou dobu), napliite Snek a komoru Cistici smési a
nechte ji uvniti i po dobu vypnuti stroje. Nasypka musi byt prazdnd (j.
miiZete vidét Snek nasypkou).

Po opétovném zapnuti stroje, vytlacte vSechen Cistici material (po
dosaZeni viech naprogramovanych teplot), pridejte mensi mnoZstvi
cistictho granuldtu, aby se vytlacily zbytky a poté znovu spust’te
produkci.

_Alﬁ\\\‘\‘\‘\I‘ EH

POZOR "M
Vsechny uvedené pokyny jsou vSeobecné a mohou se lisit od kazdého typu
stroje a stavu. V piipad¢ jakychkoliv dotazii, informaci a/nebo pochybnosti

se nevahejte obratit bud’ na svého prodejce, nebo piimo na naSe technické
odd¢lent.
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