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ULTRA PLAST PO-E-CS

Ultra Plast je speciatnvyvinuta cistici snés, kterd je dodavana wgdem namichaném
granulatu, ipraveném k pouziti. Material je ¢en procisteni vskikovacich jednotek, Snék
valai, trysek a extrudovacich hlav. Jeho Ukolem je eddtrzbytky spaleného materialu,
barev, usazenin, povlaka matnych skvrn vzniklychipvyméné materidlu nebo zemeé barev.
Napriklad @i pouziti materidl EVA, HDPE, LDPE, PP, Polyolefiny a jiné termoplasty

Provozni teploty jsou od 140°C do 300°C (284°F — B7), kdy materiél odstraiuje pri
teploté piedchoziho zpracovavaného materialu veSkeré povlakyusazeniny.

Smés neni abrazivni, ale je schopna chemicky reagovat, pr@isténi nezpisobuje
mechanické opotebeni stroje Diky jednotlivym chemickym sloZzkam, jsou uvehy a
nasledg vystiiknuty ze vstkolisu n&istoty nap.: barevné a spalené polymery, povilaky,
matné skvrny a rez.

Pri pravidelném pouzivani vytyé Ultra Plast ochranny a néjmavy film, ktery poméha
chranit a branit dotené ¢asti ged oxidaci a tim napomaha rychlejSimu a snazSimu
naslednémauyisteni.

Jak jiz bylo uvedenciisténi probiha fi stejné teplat jako zpracovanitvodniho materialu.

Neni zapatebicasové prodlevy.

Ultra Plast je netoxicky a bez zapachu. NepoSko¥afe z#zeni, protoze neobsahuje zZadné
rozpoustdla. VSechny sloZzky jsou FDA kvalifikovany jako GBAGenerally Recognized As
Safe).

Muze se stat, Zefppouziti Ultra Plastu ve starSim stroji, jehoZizani je vice opaebeno,
nebudou napoprvé odstkmy veSkeré nastoty. V tom gipact je trebacisteni zopakovat.

Doporitujeme nadobu &sticim granulatemiadné uzavirat, aby nedochéazelo k nabirani
vzdusné vihkosti, ktera gpobuje tvorbu lepkavych srazenin. Tyto vSak @&smiinnost

produktu.

Material zpracujte od 12 do 18&siai od nakoupeni.



POUZITI U VST RIKOVACICH LIS U:

* Doporiujeme zvysit teplotu valce o 10-20°C, coz neni pivdiou, ale porize to
docilit lepSiho vysledku (nezvysSujte teplotu v albilgpod nasypkou)Pri pouziti
materiali PVC nebo POM nezvySujte teplotu ibec, jelikoz tyto materialy
nepracuji s vysokymi teplotami.

* Napilite vstikovaci jednotku (dale VXistym (nebarvenym) materidlem, ktery budete
odstikovat, dokud nebude vychazettejSi material (naip: po cervené @Zzova nebo
po tmaw modré s¥tle modra).

» Vyprazdrete valec a nastavte Snek de@ni pozice. Nastavte &py tlak na stroji, aby
mohl byt naplgn materialem Ultra Plast (obeth-8 baf).

* Naplite VJ materialem Ultra Plast a zahajte cyklugiksvani.

Délka plastifikace:

» Priblizn¢ 40 sekund pro stroje do 200 tun.

 Priblizné 1 minuta pro ¥3i stroje (RJLEZITE! Nenechavejtesistici material ve
stojicim stroji déle nez 5 minut!).

e Pokra&ujte se vaikovanim po kratkych davkach, dokud nebude UltrasPViditelrg
Cisty.

* Naplite stroj materialem, ktery budete pouZivat pro byroa spudge stroj
(s normalnimi hodnotami) pro odsteh zbytku materialu Ultra Plast uvhitroje.

* Spuste normalni produkci.

POUZITi U EXTRUDER U:

* Spuste stroj istym (nebarvenym) materialem, ktery se chystate gdracovavat.

* Pokud je stroj vybaven filttai tryskou, demontujte ji (toto nenkipo nutné, ale
Cistici granulat Ultra Plast by mohl naplnit filtgdistotou ze Sneku).

* Nasled® naphte stroj materidlem Ultra Plast, a pokud je to n@oApuste jej
s nastavenou teplotou o 20-30°C vys8fi pouziti materiali PVC nebo POM
nezvysSujte teplotu vibec, jelikoZ tyto materialy nepracuji s vysokymi t@lotami.

» Nastavte niZSi otky Sneku, aby seistici material rozpinal uvritstroje. Vystiknuta
Cistici snts, by neéla mit zgnény vzhled. Pokud tomu tak neni, sniZzte znovu ryshlo
ot&eni Sneku.

e Pokud istici snes vychazi z odvzdi®vacich otvol valce, zvyste rychlost Sneku
nebo se snazte uzdévodvzdusovaci otvory. V pipac, Ze je odvzdudmi spojeno
s podtlakovym systémem, vy§e jej.

» Pokud i nadale vychagistici snts z odvzdusovacich otvoll valce, nasypavejte s
po mensSich davkach.

» U wetSich extrudér mazZete Ultra Plast ponechat ve stroji po dobu caairgut, dive
nez z&nete vystikovat.

» Pokra&ujte s extrudovanim materialu Ultra Plast, dokudinéditelrg ¢isty.

* Naplite neutrdlnim materidlem nebo materidlem, kteryebeiddale zpracovavat a
spuste stroj pro odstrami veSkerého materialu Ultra Plast ze stroje.

o Zatnéte normalni produkci.



POUZITIi U VYFUKOVACICH STROJ U:

Zvyste teplotu hlavy o 20 - 30°C a snizte rych&stku dle paeby.

Naplhite vstikovaci jednotku (déle VJistym (nebarvenym) materidlem, ktery budete
odstikovat, dokud nebude vychazettejSi material (naip: po cervené @Zzova nebo
po tmaw modré s¥tle modra).

Naplite valec a Snek materialem Ultra Plast.

Utahrete maximalg trysky, tak abyistici material mohl vytvit tlak uvnitt hlavy.

V ptipac, Zze Snek prokluzuje, snizte teplotu o 20-30°C.

V ptipact, Ze neni mozné nastavit tlek& preformy, zvySte rychlost Sneku pro
vytvoreni tlaku.

Pokraujte v¢isteni, dokud vychazejici material Ultra Plast nebuidieiné cisty.
Pratistéte pomoci neutralniho materidlu pro odstrdnvSech zbytk materialu a
vrarte material, ktery budete pouzivat pro vyrobu. Neraeite otevit (nastavit)
znovu trysky.

Zacnete novou produkci.

Instrukce pro pouziti material béhem odstavky stroje.

Cistici material Ize pouzit také jako “antioxidamatlze jej nechat uvritvsiikovaciho
komory.

Zpravidla se ho vyuzivarpodstavkach, ghem vikendu, dovolenych, kdy jsou topeni
komory vypnuty (i kdyZz tento krok tize zabrat &aky ¢as). Ri odstavce stroje
naphte vstikovaci komoruwisticim materialem a nechte uunit

Jakmile je stroj znovu zapnut, viignéte vSechendistici material (jakmile je
dosazeno pozadovanych teplot pro vyrobu). Blepstroj malym mnozstvim nového
(Cerstvého) materialu, pro odstegm starého materialu a&@ate novou produkci.

POZOR!

VSechny uvedené pokyny jsou vSeobecné pokyny a mehldisit dle kazdeho

typu stroje a jeho stavu. Viipadt jakéhokoliv dotazu, informaci a/nebo
pochybnosti, se nevahejte obratidbona Vaseho prodejce, nebtimo na nase

technicke oddeni.



MATERIALOVY A BEZPECNOSTNI LIST

verze 1/2015 z data 29/10/2015
[ 1. IDENTIFIKACNI PRVKY SLOUCENINY A SPOLECNOST |
1.1 IDENTIFIKATORY VYROBKU NAZEV VYROBKU -E-CS
1.2 URCENI POUZITI LATKY NEBO SM ESI A NEDOPORUCENA POUZITi: URCENA POUZITI: CISTICI SMES
PRO ZPRACOVANI PLAST
1.3 PODROBNE UDAJE O DODAVATELI BEZPE CNOSTNIHO LISTU
NAZEV SPOLE*NOSTI: ULTRA SYSTEM S.A.
ADRESA: RUE DE L' ANCIENNE POINTE 30, 1920 MARTIGNY, SXCARSKO
TELEFON: +41 027 / 722 62 71
E - MAIL: INFO@ULTRAPLASTSA.COM WEBSITEWWW.ULTRA-SYSTEM.EU
1.4 TELEFONNI CiSLO PRO MIMO RADNE SITUACE
TEL.: DOTT. PAOLO BALAGNA +39 330 595553, MRS RENATEEVER +39 340 7153093
[ 2. INFORMACE O SMESI |
2.1 CHEMICKE VLASTNOSTI: CISTICi SMES ULTRA PLAST OBSAHUJE ANORGANICKE A NEUTRALNI SOLI
A JINE COMPONENTY POVAZOVANE ZA MVERNE. VSECHNY COMPONENTY JSOU KVALIFIKOVANY JAKO
GRASS (GENERALLY RECOGNIZED AS SURE) ORGANIZACI FDA.
2.2 POPIS PRODUKTU: SMES ADITIV V OLEFINICKY SMESI
2.3 NEBEZPECNE KOMPONENTY : ZADNE
| 3. NEBEZPE'NI / VAROVANI |
3.1 POPIS NEBEZPK'i: ROZTAVENY PLAST MUZE ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY.
3.2 ZVLASTNI INFORMACE O KONKRETNICH RIZICICH PRO  CLOVEKA A ZIV. PROST REDI: ZADNE
[ 4. INFORMACE PRVNi POMOCI |
4.1 POPIS POSTUPU PRVNi POMOCI
INHALACE: ZADNA ZVLASTNi OBEZRETNOST NENI NUTNA
KONTAKT S POKOZKOU: ZADNA ZVLASTNi OBEZRETNOST NENi NUTNA. V RiIPADE POTREBY UMYJTE
POSTIZENA MiSTA MYDLEM A VODOU
KONTAKT S O CIMA: VYPLACHNETE OCI STUDENOU VODOU
POZITi: VYMYJTE USTA STUDENOU VODOU
4.2 VAZNE SYMPTOMY AKUTNIi A ZPOZD ENE: NEJSOU
4.3 POKYN K OKAMZITE LEKA RSKE POMOCI A ZVLASTNIMU OSET RENi: ZADNA ZVLASTNI
OBEZRETNOST NENi NUTNA
| 5. PROTIPOZARNI OPAT RENJ
5.1. VHODNE HASICi PRISTROJE: VODNI HASICi PRISTROJ, PRASKOVY HAS. RISTROJ, , PISKOVY,
PENOVY ANEBO OXID UHLICITY.
5.2 HASICI MATERIAL NEVHODNY Z BEZPE CNOSTNICH DUVODU: PODLE NASICH SOWASNYCH
ZNALOSTI ZADNE NEJSOU.
5.3 ZVLASTNI NEBEZPE Ci PRICHAZEJICI Z LATKY, OD STEJNE SM ESY, ZE SPALOVANI VYROBK U
NEBO OD VYPOUSTENYCH PLYN U: PODOBNE JAKO VSECHNY POLYMERNI PRODUKTY, AS FOR EVERY
POLYMERIC PRODUCT, SPATNE SPALOVANi BY MOHLO VYVOLAT VYRRY OXIDU UHELNATEHO.
5.4 BEZPECNOSTNIi ZARIZENi PRO POZARNI HLIDKY: RESPIRATOR V RIPADECH NEVETRANYCH
PROSTOR.
[ 6. NAHODNE MERENI |
6.1 OSOBNI OPATRENI: ZADNA ZVLASTNI OPATRENI NEJSOU NUTNA.
6.2 OCHRANA ZIVOTNIHO PROST REDI: V SOULADU S MiSTNIiMI NARIZENIMI.
6.3 CISTICI/SHROMAZDOVACI POSTUPY: POUZITI MECHANICKYCH PROSREDKU
[ 7. MANIPULACE, SKLADOVANI A POUZITI |
7.1 MANIPULACE: ZACHAZEJTE JAKO S THERMOPLASTICKYM MAERIALEM.
7.2 SKLADOVANI: SKLADUJTE V SUCHEM A CHLADNEM MISTE, BEZNE VENTILOVANEM. UJISTITE SE, ZE
KYBLIK JE SPRAVNE UZAVREN PO POUZITI. VZNIK MALYCH SRAZENIN UVNITR KYBLE NESNIZUJE
UCINNOST PRODUKTU, JE TO JEN UKAZATEL NASAKAVOSTI.
[ 8. KONTROLA VYSTAVENI/INDIVIDUALNI OCHRANA |
8.1 OBECNA OPATRENI
PRI CISTENI VSTRIKOVACICH STROJJ NEBO EXTRUDERJ DODRZUJTE POUZITiI STEIJNE JAKOR PRACI S
JINYMI POLYMERY.
8.2 KONCENTRACNI LIMITY V PRACOVNI A BIOLOGICKE OBLASTI.
8.3 OCHRANA DYCHACICH ORGANJ.
8.4 OCHRANA RUKOU.
8.5 OCHRANA ai.
PRI CISTENI VSTRIKOVACICH STROJJ NEBO EXTRUDER) DODRZUJTE POUZITI STEJNE JAKOR PRACI S
JINYMI POLYMERY.
[ 9. CHEMICKE A FYZIKALNI VLASTNOSTI |

FYZYKALNI STAV : GRANULE
ZAPACH : BEZ ZAPACHU
PH : N.A.

BOD VARU: -



BOD TANI: 70 °C (158 °F)

TEPLOTA ZAPALNOSTI: >300 °C (572 °F)
TEPLOTA VZNICENI: >450 °C (842 °F)
VYBUSNE VLASTNOSTI: ZADNE

VLASTNOSTI HORENI: ZADNE

SROVNAVACI HUSTOTA RI 25° C: 0.70 GR/CC
ROZPUSTNOST: NEPATRK VE VODE
TEPELNA ROZKLAD: ZACINA PRI 85°C (185 °F)

[ 10. STABILITA A REAKTIVITA |
10.1 REAKTIVITA: ZADNE NEBEZPE'NE REAKCE NEJSOU ZNAME RI SKLADOVANI A MANIPULACI DLE
INSTRUKCI.

10.2 CHEMICKA STABILITA: ZADNE NEBEZPENE REAKCE NEJSOU ZNAME RI SKLADOVANI A
MANIPULACI DLE INSTRUKCI.

10.3 MOZNOST NEBEZPENYCH REAKCI: ZADNE NEBEZPE'NE REAKCE NEJSOU ZNAME RI SKLADOVANI
A MANIPULACI DLE INSTRUKCI.

10.4 RISKANTNIi PODMINKY: VYVARUJTE SE TEPLOTAM REVYSUJICIM 60°C, VYJMA POUZITI, ZDE
NEPREKRACUJTE 400°C, POUZE POKUD TO NENi VYZADOVANO, KONZULTOITE S DODAVATELEM.

10.5 NEBEZPENE LATKY: ZADNE

10.6 NEBEZPENE PRODUKTY ROZKLADU RI SKLADOVANI A MANIPULACI DLE NAVODU: ZADNE

[ 11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE |
11.1 OBECNE ZKUSENOSTI

DLE NASICH SOUWASNYCH ZNALOSTI JE MATERIAL FYZIOLOGICKY SNESITELNY, NENi MENITELNY,
NENi RAKOVINOTVORNY NEBO TERATOGENNI. VSECHNY JEHO KOMBNENTY JSOU CERTIFIKOVANY
“GRAS” DLE FDA.

11.2 AKUTNII TOXICITA

HODNOTY LD/LC50 JSOU POZORUHODNE PRO KLASIFIKACI.

LD50/LC50(ORALNE): >10,000MG/KG

[ 12. EKOLOGICKE INFORMACE |
12.1 ODOLNOST A ODBOURATELNOST

POLYMERNI PRVEK NENI BIOLOGICKY ROZLOZITELNY (PE, PSPMMA......... NEBO JAK JE UKAZANO NA
ETIKETE)

ZBYVAJICi CAST MATERIALU JE ZCELA BIOLOGICKY ROZLOZITELNA.

12.2 ICINKY NA ZIVOTNi PROSTREDI

BIOLOGICKE NASHROMAZDEN{ JE NEPRAVEPODOBNE.

12.3 EKOTOXICKY WINEK

JE REDEM URCENE, ZE MATERIAL NEMA ZADNY SKODLIVY EKOTOXICKY VLIV NA RYBY.

JAK POSTUPOVAT RI SITUACI, KDY SE MATERIAL DOSTANE DO VODY:

OPE JE RREDEM URCENE, ZE MATERIAL NEMA ZDNE SKODLIVE UCINKY NA VODNIi ZDROJ.

12.4 DALSI EKOLOGICKE SIELENI:

JESTLIZE NECHCETE NEGATIVE OVLIVNIT ZIVOTNi PROSTREDI, ZACHAZEJTE S MATERIALEM OPATRNE
A DLE INSTRUKCI.

[ 13. OHLEDUPLNOST KRADNE LIKVIDACI

13.1 LIKVIDACE MATERIALU A JEHO ZBYTKU: MUZE BYT ZLIKVIDOVAN SPALENIM, VYVEZEN NA
SKLADKU NEBO DLE NARi{ZENi MESTA/OBCE.

13.2 LIKVIDACE KONTEJNERJ

MUZE BYT ZLIKVIDOVAN SPALENIM, VYVEZEN NA SKLADKU NEBO DLE NARIZENi MESTA/OBCE.

[ 14. PREPRAVNI INFORMACE |
14.1 NENi ZDE ZADNE OMEZENK| NEBEZPECNI PRO JAKYKOLIV DRUH DOPRAVY.

[ 15. PRAVIDLA |
15.1 ZNACENI DLE POZADAVKU EU (CEE): OSVOBOZENY

[ 16. DODATECNE INFORMACE |
VESKERE INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU JSOU ZALOZENE NANFORMACICH DOSTUPNYCH V NASI
SPOLE'NOSTI V DEN UVEREJNENI DOKUMENTU. NEZNAMENAJI ZADNOU ZARUKU PRO VESKERE
SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU A NEREDSTAVUJI ZADNY SMLUVNI ZAVAZEK.

UZIVATEL SE MUSI UJISTIT O SHOIE PRODUKTU S OHLEDEM NA SPECIFICKE POUZITi PRODUKTU.
INFORMACE POSKYTNUTE V TOMTO DOKUMENTU NEHODLAJI VYT\ORIT ZADNY ZAVAZEK JAKEKOLIV
CASTI PRODUKTU SPOLENOSTI ULTRA SYSTEM. V ZADNEM RIPADE SPOLE'NOST ULTRA SYSTEM SRL
NEBUDE ZODPOMEDNA ZA ZADNE UMRTI, ZRANENi NEBO POSKOZENi zZ mVODU NESPRAVNEHO
PO'UZVITI'., INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU SE VZTAHUJI POBE KE SPECIFICKEMU MATERIALU ZDE
ZMINENEMU.

TENTO DOKUMENT JE VYTVQREN DLE VYSLOVNEHO STANOVISKA, TAK ZE KAZDY KDO JEJOBDRZI SE
ROZHODNE SAM A TO DLE VHODNOSTI! (CELU PRED POUZITIM.

ODPOVEDNOST ZA SOULAD S RiSLUSNYMI FEDERALNIMI, STATNiIMI NEBO MISTNIMI REGULEMI
TYKAJICICH SE DOKUMENTU MSDS A PRODEJ A POUZITI MATERIEU, NA KTERE ODKAZUJE
OBJEDNAVATEL.




