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CS

Cistici granulat p¥ipraveny k pouZiti

Ultra Plast je specidlné¢ vyvinuty Cistici granulat, ktery je doddvan ve formé smési a je
pfipraveny k okamzitému pouziti. Je specificky pro ¢iSténi Sneku, komory, trysek, horkych
systému a extrudovacich hlav a odstranéni zbytkii speceného materialu (barva), usazenin,
inkrustace a cernych skvrn v barve a / nebo pii ptejizdéni vSech termoplastti jako jsou: PVC,
EVA, POM, HDPE, LDPE, PP, ,,polyolefiny“, TPU apod.

Pii pracovni teploté v rozmezi od 140°C do 300°C odstrani UP jakékoliv usazeniny a
jiné necistoty pri teploté, pri které byl zpracovavan predchozi material.

Granulat neni abrasivni, ale je zaloZen na chemické reakci. Diky svému slozeni Setrn€ uvolni
a nasledné odstrani ze stroje barvy, povlaky, tmavé body, rez a jiné necistoty. Diky tomu se
na ZADNE CASTI STROJE NEPROVADI JAKYKOLIV MECHANICKY ZASAH.

Pfi castém pouzivani UP piedchazi oxidaci oceli u vSech komponent stroje a kazdé dalsi

vvvvv

UP cisti pii stejné teploté, jakd byla pouzita pifi zpracovani predchoziho materidlu a
nevyzaduje zadnou prodlevu béhem Ccisticiho cyklu. To je doporucovano pro horké systémy.

Ultra Plast neni toxicky a je bez zapachu. Neposkodi VaSe zafizeni, protoze neobsahuje
rozpoustédla: vSechny jeho komponenty jsou kvalifikovany jako GRAS (obecné povazované
za bezpecné) dle FDA.

U starsich a hodné zneciSténych strojii se mize stat, Ze Cistici proces nemusi odstranit v§echny
necistoty a zbytky materidlu z pfedchozich mésicii provozu stroje a miize byt vyzadovano
druhé kolo procesu k uplnému vycisténi stroje.

Durazné se doporucuje po kazdém pouziti UP opét dobfe uzaviit nadobu. Jinak je mozny
vyskyt tvorby slepencii v UP. Vezméte prosim na védomi, Ze to jakkoliv neméni uc¢innost
vyrobku.

Doporucena doba skladovani Ultra Plast je 12 az 18 mésict.
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POUZITI U VSTRIKOVACICH LISU A FOREM S HS:

e Spust'te stroj s neutralnim druhem materialu stejného typu, jako je materiél, ktery hodlate
vycistit.

e CISTENI HS: Zvyste teplotu horkého systému na maximalni moZnou uroven (az do
350° C, v zavislosti na daném HS) podle zpracovavaného materialu (pozor na PVC a
POM, které vysoké teploty nepodporuji). Jelikoz tato operace zabere néjaky Cas, méla by
byt udélana okamzité.

e Doporucujeme nejdiive vycistit komoru/Snek k zabranéni uvolnéni vyciSténych
spalenych casti do HS.

o CISTENI KOMORA/SNEK: Nastavte zpétny tlak mezi 5 a 10 barti (pokud je nabirani
materidlu nedostate¢né, zvyste zpétny tlak).

e Doporucujeme zvysit teplotu valce o 10-20°C, coz neni podminkou, ale pomtize to docilit
lepsiho vysledku (nezvySujte teplotu v oblasti pod nasypkou). Pri pouziti materiala PVC
nebo POM nezvySujte teplotu viibec, jelikoZ tyto materidly nepracuji s vysokymi
teplotami.

e Vlozte Ultra Plast PO-CS do stroje a spust’te pracovni proces (pozadované mnozstvi by
mélo byt jedna az dvojnasobek celkového objemu komory v zavislosti na typu materialu,
barviv a horkych systémil), dokud vylisky neza¢nou byt viditelné Cisté.

e Pokud jsou vylisky téméf Cisté, pozastavte lisovaci cyklus na dobu, kterd neptekroci
maximalné tfi minuty a pak pokracujte ve zpracovavani PO-CS.

e 'V ptipad¢, ze vylisky jsou Cisté, mizete spustit novou vyrobu, pokud se na dilech objevi
barevné pruhy (to znamena, ze lis jeste¢ neni dokonale Cisty), pouZzijte jesté PO-CS (cca 1-
2 kg v zavislosti na rozmérech stroje) a pokracujte v ¢isténi.

e Pokud je vylisek viditeln¢ Cisty nasypte vyrobni material (PE, PP, PVC, POM, PS), nebo
neutralni material a pokracujte v normalni produkci.

POUZITI U EXTRUDERU:

* Spust’te stroj s Cistym (nebarvenym) materidlem, ktery se chystate dale zpracovavat.

* Pokud je stroj vybaven filtra¢ni tryskou, demontujte ji (toto neni pfimo nutné, ale
Cistici granulat Ultra Plast by mohl naplnit filty necistotou ze Sneku).

* Nasledn¢ napliite stroj materidlem Ultra Plast, a pokud je to mozné spust’te jej

s nastavenou teplotou o 30-40°C vyssi. Pri pouziti materiala PVC nebo POM
nezvysujte teplotu viibec, jelikoZ tyto materialy nepracuji s vysokymi teplotami.

* Nastavte nizsi otacky Sneku, aby se Cistici material rozpinal uvnitf stroje. Vystiiknuta
Cistici smés, by méla mit zpénény vzhled. Pokud tomu tak neni, snizte znovu rychlost

otacéeni Sneku.
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* Pokud distici smés vychazi z odvzdusnovacich otvort valce, zvyste rychlost Sneku

nebo se snazte uzavtit odvzduSiovaci otvory. V piipadé, ze je odvzdusnéni spojeno

s podtlakovym systémem, vypnéte jej.

* Pokud i nadale vychazi Cistici smés z odvzdusiovacich otvorti vélce, nasypavejte smes
po mensich davkach.

* U vétsich extrudérti miizete Ultra Plast ponechat ve stroji po dobu cca. 3 minut, diive
nez zac¢nete vystiikovat.

* Pokracujte s extrudovanim materialu Ultra Plast, dokud neni viditeln€ Cisty.

* Napliite neutralnim materidlem nebo materidlem, ktery budete dale zpracovavat a
spust’te stroj pro odstranéni veskerého materialu Ultra Plast ze stroje.

* Zacnéte normalni produkci.

POUZITI PRI VYPNUTI STROJE:

Tento Cistici granulat mize byt pouzit jako "antioxidacni" materidl a miize byt ponechan
uvnitt komory se $Snekem:

e O vikendech nebo svatcich, pii zchladnuti stroje (i kdyz tato Procedura trva delsi cas),
napliite komoru Cisticim pfipravkem a nechte ho uvniti i pii vypnuti stroje.

e Pii opétovném zapnuti stroje, vystiiknéte vSechen material (az po dosazeni vSech
naprogramovanych teplot), nasypte mensi mnoZzstvi Cerstvého cisticiho prostredku, aby se
vytladil zbytek starého a poté prejdéte k normélni produkei.

POZOR!

Vsechny uvedené pokyny jsou vSeobecné pokyny a mohou se lisit dle kazdého
typu stroje a jeho stavu. V ptipad¢ jakéhokoliv dotazu, informaci a/nebo
pochybnosti, se nevahejte obratit bud’ na Vaseho prodejce, nebo pfimo na nase
technické oddéleni.
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BEZ’PE’(VJNOSTNi LIST
VYDANI 1/15 z 01/02/2015

1. IDENTIFIKACE LATKY / PRIPRAVKU A SPOLECNOSTI / PODNIKU

1.1 IDENTIFIKATORY VYROBKU NAZEV VYROBKU: ULTRA PLAST PO-CS

1.2 URCENI POUZITI LATKY NEBO SMESI A NEDOPORUCENA POUZITi: URCENA
POUZITI: CISTICI SMES PRO ZPRACOVANI PLASTU

1.3 PODROBNE UDAJE O DODAVATELI BEZPECNOSTNIHO LISTU

NAZEV SPOLECNOSTI: ULTRA SYSTEM S.A.

ADRESA: RUE DE L' ANCIENNE POINTE 30, 1920 MARTIGNY, SVYCARSKO

TELEFON: +41 027 / 722 62 71

E - MAIL: INFO@ULTRAPLASTSA.COM WEBSITE: WWW.ULTRA-SYSTEM.EU

1.4 TELEFONNI CISLO PRO MIMORADNE SITUACE

TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO: NA BOJISTI 1, 128 08 PRAHA 2.

TEL: 224919293, 224915402

2. IDENTIFIKACE RIZIK

2.1 KLASIFIKACE LATKY NEBO SMESI: NENi NEBEZPECNOU LATKOU NEBO SMESI
PODLE NARIZENI (ES) C. 1272/2008. TATO LATKA NENI KLASIFIKOVANA JAKO
NEBEZPECNA PODLE SMERNICE 67/548/EHS .

2.2 POPIS NEBEZPECI: ROZTAVENY PLAST MUZE ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY.

2.3 ZVLASTNI INFORMACE O KONKRETNICH RIZICICH PRO CLOVEKA A ZIV.
PROSTREDI: ZADNE

| 3. SLOZEN{ / INFORMACE O SLOZKACH

3.1 CHEMICKE VLASTNOSTI: CISTICI SMES ULTRA PLAST OBSAHUJE ANORGANICKE
A NEUTRALNi{ SOLI A JINE COMPONENTY POVAZOVANE ZA DUVERNE. VSECHNY
COMPONENTY JSOU KVALIFIKOVANY JAKO GRASS (GENERALLY RECOGNIZED AS
SURE) ORGANIZACI FDA.

3.2 POPIS PRODUKTU: SMES ADITIV V OLEFINICKE SMESI

3.3 NEBEZPECNE KOMPONENTY: ZADNE

| 4. POKYNY PRO PRVNi POMOC

4.1 POPIS OPATRENI PRO PRVNI POMOC: PRI VDECHNUTI NEJSOU NUTNA ZVLASTNI
OPATRENI, MATERIAL NENI NEBEZPECNY. V PRIPADE STYKU NEJSOU NUTNA
ZVLASTNI OPATRENI, MATERIAL NENI NEBEZPECNA A NEVYVOLAVA KOZN[ REAKCIL.
POKUD JE TO NUTNE, OMYJTE MYDLEM A VODOU. V PRIPADE ZASAZENIi OCI OCI
VYPLACHNETE VODOU JAKO PREVENCE. PRI POZITI: VYPLACHNETE USTA VODOU.

4.2 NEJDULEZITEJSI SYMPTOMY A AKUTNI A OPOZDENE UCINKY: ZADNE

43 POKYN TYKAJICi SE OKAMZITE LEKARSKE POMOCI A ZVLASTNIHO
OSETRENI: NEJSOU NUTNA ZVLASTNI OPATRENI, MATERIAL NEN[ NEBEZPECNY.

5. PROTIPOZARNI OPATRENI

5.1. VHODNE HASICI PRISTROJE: VODNI HASICI PRISTROJ, PRASKOVY HAS.
PRISTROJ, PISKOVY, PENOVY ANEBO OXID UHLICITY.

5.2 HASICI MATERIAL NEVHODNY Z BEZPECNOSTNICH DUVODU: PODLE NASICH
SOUCASNYCH ZNALOST{ ZADNE NEJSOU.

5.3 ZVLASTNI NEBEZPECiI PRICHAZEJICi Z LATKY, OD STEJNE SMESY, ZE
SPALOVANI VYROBKU NEBO OD VYPOUSTENYCH PLYNU: PODOBNE JAKO
VSECHNY POLYMERNI PRODUKTY, AS FOR EVERY POLYMERIC PRODUCT, SPATNE
SPALOVANI BY MOHLO VYVOLAT VYPARY OXIDU UHELNATEHO.
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5.4 BEZPECNOSTNI ZARIZENI PRO POZARNI HLIDKY: RESPIRATOR V PRIPADECH
NEVETRANYCH PROSTOR.

| 6. OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU

6.1 NA OCHRANU OSOB, OCHRANNE PROSTREDKY A NOUZOVE POSTUPY: NEJSOU
NUTNA.

6.2 EKOLOGICKA OPATRENIi: V SOULADU S MISTNIMI PREDPISY O ZACHAZENI S
POLYMERY.

6.3 METODY A MATERIAL PRO OMEZENi UNIKU A PRO CISTENi: ZAMETTE A
ULOZTE DO VHODNE NADOBY URCENE K LIKVIDACI.

6.4 ODKAZ NA JINE ODDILY LIKVIDACI: VIZ BOD 13.

7. MANIPULACE A SKLADOVANI

7.1 MANIPULACE: ZACHAZEJTE JAKO S THERMOPLASTICKYM MATERIALEM.

7.2 PODMINKY PRO BEZPECNE SKLADOVANI VCETNE NESLUCITELNYCH LATEK:
SKLADUJTE V SUCHEM A CHLADNEM MISTE, BEZNE VENTILOVANEM. UJISTETE SE,
7ZE NADOBA JE SPRAVNE UZAVRENA PO POUZITI. VZNIK MALYCH SRAZENIN UVNITR
NADOBY NESNIZUJE UCINNOST PRODUKTU, JE TO JEN UKAZATEL NASAKAVOSTL

7.3 SPECIFICKE KONECNE POUZITI: VIZ BOD 1.2

8. KONTROLA VYSTAVENI/INDIVIDUALNI OCHRANA

8.1 OBECNA OPATRENI: PRI CISTENI VSTRIKOVACICH STROJU NEBO EXTRUDERU
DODRZUIJTE POUZITI STEJNE JAKO PRI PRACI S JINYMI POLYMERY.

8.2 KONCENTRACNI LIMITY V PRACOVNiI A BIOLOGICKE OBLASTI: OCHRANA
DYCHACICH ORGANU, OCHRANA RUKOU A KUZE, OCHRANA OCI - PRI CISTENI
VSTRIKOVACICH STROJU NEBO EXTRUDERU DODRZUJTE POUZITI STEJNE JAKO PRI
PRACI S JINYMI POLYMERY.

9. FYZIKALNI A CHEMICKE VLASTNOSTI

9.1 INFORMACE O ZAKLADNICH FYZIKALNICH A CHEMICKYCH VLASTNOSTECH

A) VZHLED FORMA: PEVNE GRANULE - BARVA BILA A SVETLE SEDA
B) ZAPACH: BEZ ZAPACHU, POPR. CITRONOVA
C) BOD TANI: OD70°C

D) BOD VZPLANUTI: >450°C

E) HORLAVOST: >300°C

E) RELATIVNI HUSTOTA: 0,70 G/ CC

G) ROZPUSTNOST: NEPATRNE VE VODE

H) TEPLOTA SAMOVZNICEN{ >450°C

CH) TEPLOTA ROZKLADU: >85°C

I) VYBUSNE VLASTNOSTI: ZADNE

J) VLASTNOSTI HORENI: ZADNE

10. STALOST A REAKTIVITA

10.1 REAKTIVITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME, POKUD JSOU
PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE

10.2 CHEMICKA STABILITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME, POKUD
JSOU PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE

10.3 MOZNOST NEBEZPECNYCH REAKCi: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU
ZNAME, POKUD JSOU PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE

10.4 RISKANTNIi PODMINKY: VYVARUJTE SE TEPLOTAM PREVYSUJICIM 60°C, VYJMA
POUZITI, ZDE NEPREKRACUIJTE 400°C

10.5 NEBEZPECNE LATKY: ZADNE

10.6 NEBEZPECNE PRODUKTY ROZKLADU PRI SKLADOVANi A MANIPULACI DLE
NAVODU: ZADNE

11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE

11.1 INFORMACE O TOXIKOLOGICKYCH UCINCICH
AKUTNI TOXICITA: ZADNE
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POLEPTANI/ PODRAZDEN{ KUZE: ZADNE
VAZNE POSKOZENI OCi / PODRAZDENI: JAKO JAKYKOLI PEVNY PRODUKT , MUZE
ZPUSOBIT PODRAZDENI PRI KONTAKTU S OCIMA
DLE NASICH SOUCASNYCH ZNALOSTI JE MATERIAL FYZIOLOGICKY SNESITELNY,
NEN{ MENITELNY, NENI RAKOVINOTVORNY NEBO TERATOGENNI. VSECHNY JEHO
KOMPONENTY JSOU CERTIFIKOVANY “GRAS” DLE FDA.

11.2 AKUTNI TOXICITA
HODNOTY LD/LC50 JSOU POZORUHODNE PRO KLASIFIKACI.
LD50/LC50 (ORALNE): >10G/KG

12. EKOLOGICKE INFORMACE

12.1 ODOLNOST A ODBOURATELNOST: POLYMERNI PRVEK NENI BIOLOGICKY
ROZLOZITELNY (PE, PS, PMMA. NEBO JAK JE UKAZANO NA ETIKETE), ZBYVAJICI CAST
MATERIALU JE ZCELA BIOLOGICKY ROZLOZITELNA.

12.2 UCINKY NA ZIVOTNi PROSTREDIi: BIOLOGICKE NASHROMAZDENI JE
NEPRAVDEPODOBNE.

12.3 EKOTOXICKY UCINEK: JE PREDEM URCENE, ZE MATERIAL NEMA ZADNY
SKODLIVY EKOTOXICKY VLIV NA RYBY. JAK POSTUPOVAT PRI SITUACI, KDY SE
MATERIAL DOSTANE DO VODY: OPET JE PREDEM URCENE, ZE MATERIAL NEMA
ZADNE SKODLIVE UCINKY NA VODNI ZDROJ.

12.4 DALSI EKOLOGICKE SDELENI: JESTLIZE NECHCETE NEGATIVNE OVLIVNIT
ZIVOTNI PROSTREDI, ZACHAZEJTE S MATERIALEM OPATRNE A DLE INSTRUKCI.

13. POKYNY PRO SPRAVNOU LIKVIDACI

13.1 LIKVIDACE MATERIALU A JEHO ZBYTKU: MUZE BYT ZLIKVIDOVAN SPALENIM,
VYVEZEN NA SKLADKU NEBO DLE NARIZENI MESTA/OBCE, DOPORUCUJEME
K RECYKLACI, PROTOZE SE SKLADA POLYMERY .

13.2 LIKVIDACE KONTEJNERU: MUZE BYT ZLIKVIDOVAN SPALENIM, VYVEZEN NA
SKLADKU NEBO DLE NARIZENI MESTA/OBCE, DOPORUCUJEME K RECYKLACI,
PROTOZE SE SKLADA POLYMERY.

14. PREPRAVNI INFORMACE |

NENI ZDE ZADNE OMEZENI CI NEBEZPECNI PRO JAKYKOLIV DRUH DOPRAVY.

15 . INFORMACNI PRAVIDLA |

TENTO BEZPECNOSTNI LIST JE V SOULADU S POZADAVKY NARIZENI (ES) C. 1907/2006
A 1272/2008.

15.1 BEZPECNOST, ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTREDi / SPECIFICKE PRAVNI
PREDPISY TYKAJICI SE LATKY NEBO SMESI: ZADNE

15.2 POSOUZENI CHEMICKE BEZPECNOSTI: ZADNE

15.3 ZNACENIi DLE POZADAVKU EU (CEE): OSVOBOZENY

16. DODATECNE INFORMACE

VESKERE INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU JSOU ZALOZENE NA INFORMACICH
DOSTUPNYCH V NASI SPOLECNOSTI V DEN UVEREJNENI DOKUMENTU. NEZNAMENAJ{
ZADNOU ZARUKU PRO VESKERE SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU A
NEPREDSTAVUJi ZADNY SMLUVNI ZAVAZEK. UZIVATEL SE MUSI UJISTIT O SHODE
PRODUKTU S OHLEDEM NA SPECIFICKE POUZITI PRODUKTU. INFORMACE
POSKYTNUTE V TOMTO DOKUMENTU NEHODLAJI VYTVORIT ZADNY ZAVAZEK
JAKEKOLIV CASTI PRODUKTU SPOLECNOSTI ULTRA SYSTEM. V ZADNEM PRIPADE
SPOLECNOST ULTRA SYSTEM SRL NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZADNE UMRTI, ZRANENI
NEBO POSKOZENI Z DUVODU NESPRAVNEHO POUZITI. INFORMACE V TOMTO
DOKUMENTU SE VZTAHUJI POUZE KE SPECIFICKEMU MATERIALU ZDE ZMINENEMU.
TENTO DOKUMENT JE VYTVOREN DLE VYSLOVNEHO STANOVISKA, TAK ZE KAZDY
KDO JEJ OBDRZI SE ROZHODNE SAM A TO DLE VHODNOSTI UCELU PRED POUZITIM.
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ODPOVEDNOST ZA SOULAD S PRISLUSNYMI FEDERALNIMI, STATNIMI NEBO MISTNIMI
REGULEMI TYKAJICICH SE DOKUMENTU MSDS A PRODEJ A POUZITI MATERIALU, NA
KTERE ODKAZUJE OBJEDNAVATEL.
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