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ULTRA PLAST HT-S

Cistici granulat p¥ipraveny k pouZiti

Ultra Plast je specidln¢ vyvinuty Cistici granulat, ktery je dodavan ve formé smési a je piipraveny k
okamzitému pouziti. Je specificky pro cisténi Sneku, komory, trysek, horkych systéml a
extrudovanich hlav a odstranéni zbytki speCeného materialu (barva), usazenin, inkrustace a ¢ernych
skvrn v barvé a / nebo pfti prejizdéni vSech termoplasti jako jsou: PA, ABS, PEEK, PPS, PPO,
GRIVORY HT, ULTEM, PBT, PEI, PES, PSU, PPSU a pro polymery se zpomalovaci horeni
a / nebo UV-stabilizatory.

P¥i provozni teploté v rozmezi od 240°C do 420°C, UP odstrani jakékoliv usazeniny a jiné
necistoty pri teploté, pri které byl zpracovan piedchozi material.

Granulat neni abrasivni, ale je zalozen na chemické reakci. Diky svému slozeni Setrné€ uvolni a
r&é,sledng“: (V)d,stram' ze stroje barvy, pov,lak,y, tmayé body, rez a jiné neéistgty. ,Diky tomu se na
ZADNE CASTI STROJE NEPROVADI JAKYKOLIV MECHANICKY ZASAH.

Pti ¢astém pouzivani UP predchazi oxidaci oceli u vSech komponent stroje a kazdé dalsi ¢isténi tak
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UP Cdisti pfi stejné teploté, jaka byla pouzita pfi zpracovani pfedchoziho materidlu a nevyzaduje
zadnou prodlevu béhem ¢isticiho cyklu.
To je doporucovano pro horké systémy.

Ultra Plast neni toxicky a je bez zapachu. NeposSkodi VaSe zafizeni, protoze neobsahuje
rozpoustédla: vSechny jeho komponenty jsou kvalifikovany jako GRAS (obecné povazované za
bezpecné) dle FDA.

U starSich a hodné zneciSténych strojii se mize stat, Ze Cistici proces nemusi odstranit v§echny
necistoty a zbytky materidlu z ptedchozich mésict provozu stroje a mize byt vyzadovano druhé

kolo procesu k iplnému vyc¢isténi stroje.

Dtirazné se doporucuje po kazdém pouziti UP opét dobie uzaviit nadobu. Jinak je mozny vyskyt
tvorby slepencti v UP. Vezméte prosim na védomi, ze to jakkoliv neméni ti€¢innost vyrobku.

Doporucend doba skladovani Ultra Plast je 12 az 18 mé&sicil.



Pouziti u vstirikovacich lisu :

- V piipad¢ dodavky materidlu ze sil, odeberte pfivodni trubici, stejné jako u davkovaci jednotky /
barvici jednotky. Ujistéte se, Ze ve stroji nejsou Zzadné stopy barev. Pro vyc¢isténi pouZijte staceny
vzduch!

- Pokud to bude mozné, zvyste teplotu o 10-30°C, neni to nezbytny krok, ale mtize poskytnout lepsi
vysledek cisténi. Pokud material zpracovavate pii teplotach 330°C (626°F) nebo vyssi, teplotu
nezvysujte.

- Nalozte davku s neutralnim druhem vyrobniho granulatu (ptipadné jiny vhodny materiél) a spust’te
stroj po dobu, dokud nevyjde material svétlejsi barvy (napf. z Cervené do riizové a z tmaveé modré
do svétle modré).

- Nastavte zpétny hydraulicky tlak mezi 5 a 10 bary (pokud neni spravné davkovani materialu,
snizujte jej dale, dokud nebude vlozena Cistici smés). Pokud je stale obtizné zvysit rychlost $neku.
Pouzivate-li zobrazen specificky zpétny tlak, pfeved'te na hydraulicky dle pfipojené ,,pievodni
tabulky®, jelikoz specificky zpétny tlak zavisi na priméru Sneku.

- Nasypte Ultra Plast (jeden nebo dvojnasobek objemu komory) tim zacne ¢isténi trysky.

POZOR: nenechavejte Cistici smés v komore déle nez 2 minuty, pokud se neto¢i Snek.

- Pii CiSté€ni systému horkych vtoku (vstiikovani do formy), snizte vstiikovaci tlak (hodnota zavisi
na typu formy a upinaci sile).

- Systém horkych vtoki miizete také vycistit pfi oteviené formée; v tom piipade€ chraiite pevnou ¢ast
formy kouskem kartonu nebo kovovym Stitem.

- Cistéte neutralnim materidlem, abyste odstranili veskery zbytek Cistici smési.

- Zacnéte s normalni vyrobou.

Pouziti u extrudéru :

- Spust’te stroj s neutralnim materidlem, ktery se chystate zpracovavat.

- Pokud je na stroji pfitomen filtr, doporucuje se jeho demontédz (neni to nezbytny krok, ale mohlo
by dojit k zaneseni filtru necistotami uvolnénymi Cisticim pfipravkem ze Sneka a pak by byla nutny
jeho vymeéna).

- Nasypte Ultra Plast a spust’te stroj, pokud je to mozné, zvyste teplotu o 20-30°C.

Vychdazejici materidl musi vypadat jako péna, v jiném piipad€ snizte rychlost Sneku.
Pokud material zpracovavate pfi teplotach 330°C (626°F) nebo vyssi, teplotu nezvysujte.

* Pokud cistici smés vytéka hlavné z odvzdusnovacich otvort, je nutné zvysit rychlost Sneku, nebo
se pokusit uzaviit odvzduSnovaci otvory. Pokud je odvzdu$néni propojeno s vakuovym Cerpadlem,
vypnéte jej.



- Pokud C¢istici smés stale vytéka z odvzdusnovacich otvorii, méla by zvysujte rychlost Sneku
pozvolna.

* Napliite neutrdlnim materialem nebo materidlem, ktery budete zpracovavat a spust'te stroj pro
odstranéni vSech zbytkti materialu Ultra Plast zevnitf stroje.

- Pokracujte v normalni produkei.

Navod k pouziti pFi vypnuti stroje :

Tato Cistici smés mize byt pouzita jako “antioxidacni” material a miize byt ponechana uvnitf
komory se Snekem :
- O vikendech nebo o svatcich, pfi zchladnuti stroje (i kdyz tato procedura trva delsi cas),
napliite komoru Cisticim pifipravkem a nechte ji uvnitf i pfi odstaveni stroje.

- Pii opétovném zapnuti stroje vytlaCte vSechen materidl (az po dosazeni vSech
naprogramovanych teplot), nasypte mensi mnozstvi Cerstvé Cistici smesi, aby se vytlacil
zbytek staré¢ho a poté piejdéte k normalni produkei.

POZOR !!'!!
Vsechny uvedené pokyny jsou vSeobecné pokyny a mohou se lisit od kazdého
typu stroje a jeho stavu. V ptipadé¢ jakéhokoliv dotazu, informaci a/nebo
pochybnosti se nevéhejte obratit bud’ na Vaseho prodejce, nebo piimo na nase
technické oddéleni.



BEZPECNOSTNI LIST

VYDANI 1/17 z 01/10/2017

1. IDENTIFIKACE LATKY / PRIPRAVKU A SPOLECNOSTI / PODNIKU

1.1 IDENTIFIKATORY VYROBKU NAZEV VYROBKU - UL TRA PLAST HT-S
1.2 URCENI POUZITi LATKY NEBO SMESI A NEDOPORUCENA POUZITI:
URCENA POUZITI: CISTICI SMES PRO ZPRACOVANI PLASTU
1.3 PODROBNE UDAJE O DODAVATELI BEZPECNOSTNIHO LISTU
NAZEV SPOLECNOSTI : ULTRA SYSTEM S.A.
ADRESA : RUE DE L’ANCIENNE POINTE 30, 1920 MARTIGNY, SWITZERLAND
TELEFON : +41 (0) 27 5653857
E-MAIL : INFO@ULTRASYSTEM.CH WEBSITE :WWW.ULTRASYSTEM.CH
1.4 TELEFONNI CISLA PRO MIMORADNE SITUACE
TEL. : DR. PAOLO BALAGNA +39 330 595553, MRS RENATE BEVER +39 340 7153093

2. IDENTIFIKACE RIZIK

2.1 KLASIFIKACE LATKY NEBO SMESI: NENI NEBEZPECNOU LATKOU NEBO SMESI PODLE
NARIZENI (ES) C. 1272/2008. TATO LATKA NENI KLASIFIKOVANA JAKO NEBEZPECNA PODLE
SMERNICE 67/548/EHS.

2.2 ;\jLASTNi INFORMACE O KONKRETNICH RIZICICH PRO CLOVEKA A ZIV. PROSTREDI:
ZADNE.

2.3 DALSI NEBEZPECI - ROZTAVENY PLAST MUZE ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY

3. SLOZENI / INFORMACE O SLOZKACH

3.1 CHEMICKE VLASTNOSTI: CISTICI SMES ULTRA PLAST OBSAHUJE ANORGANICKE A
NEUTRALNI SOLI A JINE KOMPONENTY POVAZOVANE ZA DUVERNE. VSECHNY
KOMPONENTY JSOU KVALIFIKOVANY JAKO GRASS (GENERALLY RECOGNIZED AS SURE)
ORGANIZACI FDA.

3.2 POPIS PRODUKTU: SMES ADITIV V OLEFINICKE SMESI

3.3 NEBEZPECNE KOMPONENTY: ZADNE

4. POKYNY PRO PRVNi POMOC

4.1 POPIS OPATRENI PRO PRVNI POMOC
PRI VDECHNUTI NEJSOU NUTNA ZVLASTNI OPATRENI, MATERIAL NENI NEBEZPECNY.
V PRIPADE STYKU S KUZI NEJSOU NUTNA ZVLASTNI OPATREN{, MATERIAL NEN{
NEBEZPECNY A NEVYVOLAVA KOZNI REAKCIL. POKUD JE TO NUTNE, OMYJTE MYDLEM A
VODOU.
V PRIPADE ZASAZENI OCi PREVENTIVNE VYPLACHNETE VODOU.
PRI POZITI VYPLACHNETE USTA VODOU.

4.2 NEJDULEZISTEJSI SYMPTOMY A AKUTNI A OPOZDENE UCINKY: ZADNE

4.3 POKYNY TYKAJICI SE OKAMZITE LEKARSKE POMOCI A ZVLASTNIHO OSETRENI:
NEJSOU NUTNA ZVLASTN{ OPATRENI, METERIAL NEN{ NEBEZPECNY.

5. PROTIPOZARNI OPATRENI

5.1 VHODNE HASICI PRISTROJE: VODN{ HASICI PRISTROJ, PRASKOVY HASICI PRISTROYJ,
PENOVY, PISEK, NEBO OXID UHLICITY.

5.2 ZVLASTNI NEBEZPECI VYPLYVAJICI Z LATKY ANEBO PRiIPRAVKU SMESI: OXID UHLIKU
A JINE SLOZKY ROZKLADU.

5.3 DOPORUCENI PRO POZARNI HLIDKY: MEJTE RESPIRATOR V PRIPADECH NEVETRANYCH
PROSTOR.

5.4 DALSI INFORMACE: PODOBNE JAKO VSECHNY POLYMERN{ PRODUKTY BY MOHLO
SPATNE SPALOVANI VYVOLAT VYPARY OXIDU UHELNATEHO.

6. OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU

6.1 NA OCHRANU OSOB, OCHRANNE PROSTREDKY A NOUZOVE POSTUPY: NEJSOU NUTNA.
6.2 EKOLOGICKA OPATRENI: V SOULADU S MISTNIMI PREDPISY O ZACHAZENI S POLYMERY.
6.3 METODY A MATERIAL PRO OMEZENI UNIKU A PRO OCISTEN{: ZAMETTE A ULOZTE DO
VHODNE NADOBY URCENE K LIKVIDACI.

6.4 ODKAZ NA JINE ODDILY LIKVIDACE VIZ. BOD 13.




7. MANIPULACE A SKLADOVANI

7.1 BEZPECNOSTNI OPATRENI PRO MANIPULACI: ZACHAZEJTE SE SMESI JAKO
S TERMOPLASTICKYM MATERIALEM. PRED UVEDENIM ULTRA PLASTU DO STROJE SI VZDY
PRECTETE BEZPECNOSTNI LIST PRODUKTU, SE KTERYM BUDE CISTIiCI{ SMES V KONTAKTU.

7.2 PODMINKY PRO BEZPECNE SKLADOVANI VCETNE NESLUCITELNYCH LATEK:
SKLADUJTE V SUCHEM A CHLADNEM MISTE, BEZNE VENTILOVANEM. UJISTETE SE, ZE PO
POUZITI JE NADOBA SPRAVNE UZAVRENA. VNIK MALYCH SRAZENIN UVNITR NADOBY
NESNIZUJE UCINNOST PRODUKTU, POUZE JE TO UKAZATEL NASAKAVOSTI.

7.3 SPECIFICKE KONCOVE POUZITI VIZ. BOD 1.2

8. KONTROLA VYSTAVENI / INDIVIDUALNI OCHRANA

8.1 RIDICI PARAMETRY KOMPONENTY S PARAMETRY RIDICICH PRACOVNIKU

8.2 TECHNICKA KONTROLA

VHODNE TECHNICKE OVLADANI VSEOBECNA HYGIENICKA OPATRENI.

OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

OCHRANA OCI/OBLICEJE POSTUPUJTE PODLE STEJNYCH OPATREN{, KTERA JSOU PRO PRACI
S POLYMERY.

OCHRANA KUZE POSTUPUJTE PODLE STEJNYCH OPATRENI, KTERA JSOU PRO PRACI
S POLYMERY.

OCHRANA TELA POSTUPUJTE PODLE STEJNYCH OPATRENI, KTERA JSOU PRO PRACI
S POLYMERY.

OCHRANA DYCHANI NEN{ POZADOVANA.

V JAKEMKOLIV PRIPADE POSTUPUJTE STEJNE OPATRENI, JAKO PRI PRACI S POLYMERY.

9. FYZIKALNI A CHEMICKE VLASTNOSTI ]
9.1 INFORMACE O ZAKLADNICH FYZIKALNICH A CHEMICKYCH VLASTNOSTECHS

A) FORMA VZHLEDU PEVNE GRANULE - BARVA BiLA A SVETLE SEDA
B) ZAPACH BEZ ZAPACHU, POPR. CITRONOVA
C) PRAH ZAPACHU

D) PH ZADNE

E) BOD TAN{ OD 240°C

F) POCATECNI BOD VARU A ROZMEZi BODU VARU ZADNE.

G) BOD VZPLANUTI >450 °C

H) RYCHLOST ODPAROVANI 7ZADNA

I) HORLAVOST (PEVNE LATKY, PLYNY) >300 °C

J) HORNI / DOLN{ LIMITY HORLAVOSTI NEBO VYBUSNOSTI ZADNE

K) TLAK PARY ZADNY

L) HUSTOTA PARY ZADNA

M) RELATIVNI HUSTOTA 0.70 G/CC

N) ROZPUSTNOST VE VODE NEPATRNA ROZPUSTNOST VE VODE
0) TEPLOTA SAMOVZNICENI >450 °C

P) TEPLOTA ROZKLADU >85°C

R) VISKOZITA ZADNA.

S) VYBUSNE VLASTNOSTI ZADNE

T) OXIDACNI VLASTNOSTI ZADNE

9.2 DALSI BEZPECNOSTNi INFORMACE POSTUPUJTE PODLE STEJNYCH OPATREN{, KTERA
JSOU PRI PRACI S POLYMERY.

10. STALOST A REAKTIVITA

10.1 REAKTIVITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME, POKUD JSOU PROVADENY
V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE.

10.2 CHEMICKA STABILITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME, POKUD JSOU
PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE.

10.3 MOZNOST NEBEZPECNYCH REAKCI: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME,
POKUD JSOU PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE.

10.4 RISKANTNi PODMINKY VYVARUJTE SE TEPLOTAM SKLADOVANI PREVYSUJICIM 60°C,
A TEPLOTAM VYSSIM NEZ 400°C BEHEM CISTEN{.

10.5 NEKOMPATIBILNI MATERIALY SILNA OXIDACNI CINIDLA




10.6 NEBEZPECNE PRODUKTY ROZKLADU PRI SKLADOVANI A MANIPULACI DLE NAVODU:
ZADNE

11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE
11.1 INFORMACE O TOXIKOLOGICKYCH UCINCICH
AKUTNI TOXICITA: ZADNE
POLEPTANI / PODRAZDENI KUZE: ZADNE
VAZNE POSKOZENI / PODRAZDENI OCI: JAKO PRI KONTAKTU SJAKYMKOLIV PEVNYM
PRODUKTEM - PRI KONTAKTU S OCIMA MUZE ZPUSOBIT PODRAZDENT.
CITLIVOST DYCHACICH CEST NEBO KUZE: ZADNE
MUTAGENITA V ZARODECNYCH BUNKACH: ZADNE
KARCINOGENITA IARC: ZADNA ZE SLOZEK TOHOTO VYROBKU NENI IDENTIFIKOVANA JAKO
PRAVDEPODOBNA, MOZNA NEBO PRAVDEPODOBNA KARCINOGENNTI IARC.
REPRODUKTIVNI TOXICITA ZADNA
SPECIFICKA TOXICITA CILOVYCH ORGANU — JEDNA EXPOZICE ZADNA
SPECIFICKA TOXICITA CILOVYCH ORGANU - OPAKOVANA EXPOZICE ZADNA
POTENCIONALNI UCINKY NA ZDRAVI
INHALACE ZADNA
POZITI MUZE BYT NEBEZPECNE, POKUD BUDE POLKNUTO VE VELKEM MNOZSTVI (>10 G/KG).
KUZE ZADNY
OCI JAKO PRI KONTAKTU S JAKYMKOLIV PEVNYM PRODUKTEM - PRI KONTAKTU S OCIMA
MUZE ZPUSOBIT PODRAZDENT.
11.2 PRIDAVNE INFORMACE RTECS: NEJSOU K DISPOZICI
DLE NASICH SOUCASNYCH ZNALOSTI JE MATERIAL FYZIOLOGICKY SNESITELNY, NEN{
MENITELNY, NEN{ RAKOVINOTVORNY NEBO TERATOGENNI.
VSECHNY JEHO KOMPONENTY JSOU CERTIFIKOVANY "GRAS" DLE FDA.

12. EKOLOGICKE INFORMACE

12.1 TOXICITA ZADNA

12.2 ODOLNOST A ODBOURATELNOST POLYMERN{ PRVEK NEN{ BIOLOGICKY
ROZLOZITELNY. ZBYVAJICI CAST MATERIALU JE ZCELA BIOLOGICKY ROZLOZITELNA.

12.3 UCINKY NA ZIVOTNIi PROSTREDI: BIOLOGICKE NASHROMAZDENI JE
NEPRAVDEPODOBNE

12.4 MOBILITA V PUDE ZADNA

12.5 VYSLEDKY HODNOCENI PBT A VPVB POKUD JE POUZITO SPRAVNE A BYLA ZVOLENA
VHODNA LIKVIDACEM, NENI MOZNA BIOLOGICKA AKUMULACE

12.6 DALSI EKOLOGICKE SDELENI POKUD NECHCETE NEGATIVNE OVLIVNIT ZIVOTNI

PROSTREDI, ZACHAZEJTE S MATERIALEM OPATRNE A DLE INSTRUKCI.

13. POKYNY PRO SPRAVNOU LIKVIDACI

13.1 LIKVIDACE MATERIALU A JEHO ZBYTKU

PRODUKT MUZE BYT LIKVIDOVAN RECYKLACI, SPALENIM, VYVEZENIM NA SKLADKU, NEBO
DLE NARIZEN{ MESTA/OBCE. DOPORUCUJEME LIKVIDACI RECYKLACH, JELIKOZ SE JEDNA
O POLYMERY.

BALENI MUZE BYT LIKVIDOVAN RECYKLACI, SPALENIM, VYVEZENIM NA SKLADKU, NEBO
DLE NAR{ZENI MESTA/OBCE. DOPORUCUJEME LIKVIDACI RECYKLACI, JELIKOZ SE JEDNA
O PP.

14. PREPRAVNI INFORMACE

14.1 UN CISLO ADR/RID: - IMDG: - IATA: -

14.2 UN PRISLUSNY NAZEV PRO ZASILKU
ADR/RID: NENI NEBEZPECNE ZBOZ{
IMDG: NENI NEBEZPECNE ZBOZI{
IATA: NENf NEBEZPECNE ZBOZ{

14.3 TRIDA NEBEZPECNOSTI PRO PREPRAVU (ES) ADR/RID: - IMDG: - IATA: -

14.4 BALICI SKUPINA ADR/RID: - IMDG: - IATA: -

14.5 NEBEZPECNOST ZIVOTNiMU PROSTREDI ADR/RID: ZADNE, IMDG MARINE POLLUTANT:
ZADNE, IATA: ZADNE

14.6 ZVLASTNI OPATRENI PRO UZIVATELE ZADNE NEBEZPECI NEBO OMEZEN{ PRO
JAKYKOLIV ZPUSOB DOPRAVY.




15. INFORMACNI PRAVIDLA

TENTO BEZPECNOSTNI LIST JE V SOULADU S POZADAVKY NARIZENI (ES) C. 1907/2006 A

1272/2008.

15.1 BEZPECNOST, ZDRAVI A ZIVOTNI PROSTREDI] / SPECIFICKE PRAVNi PREDPISY
TYKAJICI SE LATKY NEBO SMESI ZADNE

15.2 POSOUZENI CHEMICKE BEZPECNOSTI ZADNE

15.3 ZNACENI DLE POZADAVKU EU (CEE): OSVOBOZENY

16. DODATECNE INFORMACE

VESKERE INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU JSOU ZALOZENE NA INFORMACICH
DOSTUPNYCH V NASI SPOLECNOSTI V DEN UVEREJNENI DOKUMENTU. NEZNAMENAJ{
ZADNOU ZARUKU PRO VESKERE SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU A
NEPREDSTAVUJi ZADNY SMLUVNI ZAVAZEK.

UZIVATEL SE MUSI UJISTIT O SHODE PRODUKTU S OHLEDEM NA SPECIFICKE POUZITI
PRODUKTU. INFORMACE POSKYTNUTE V TOMTO DOKUMENTU NEHODLAJ{ VYTVORIT
ZADNY ZAVAZEK JAKEKOLIV CASTI PRODUKTU SPOLECNOSTI ULTRA SYSTEM.

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST ULTRA SYSTEM SRL (ANI CECHO — BOHUMIL
CEMPIREK, S.R.0) NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZADNE UMRTI, ZRANENI NEBO
POSKOZENI Z DUVODU(O NESPRAVNEHO POUZITI.

INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU SE VZTAHUJI POUZE KE SPECIFICKEMU
MATERIALU ZDE ZMINENEMU.

TENTO DOKUMENT JE VYTVOREN DLE VYSLOVNEHO STANOVISKA, TAK ZE KAZDY,
KDO JEJ OBDRZ{ SE ROZHODNE SAM A TO DLE VHODNOSTI UCELU PRED POUZITIM.
ODPOVEDNOST ZA SOULAD S PRISLUSNYMI FEDERALNIMI, STATNIMI NEBO MIiSTNIiMI
REGULEMI TYKAJICICH SE DOKUMENTU MSDS A PRODEJ A POUZIT]{ MATERIALU, NA KTERE
ODKAZUJE OBJEDNAVATEL.




