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ULTRA PLAST HIGH-C

Cistici granulat p¥ipraveny k pouZiti

Ultra Plast je specialné vyvinuty Cistici granulat, ktery je dodavan ve formé smési a je pripraveny
k okamzitému pouziti. Je specificky pro cisténi Sneku, komory, trysek, horkych systémi a
extrudovacich hlav a odstranéni zbytkli spe¢eného materialu (barva), usazenin, inkrustace a ¢ernych
skvrn v barvé a / nebo pii ptejizdéni vSech termoplasti jako jsou: PC-ABS-SAN-PMMA, PC/ABS,
PS PMMA apod.

Pii pracovni teploté v rozmezi od 240°C do 320°C odstrani UP jakékoliv usazeniny a jiné
necistoty pri teploté, pri které byl zpracovavan predchozi material.

Granulat neni abrasivni, ale je zaloZen na chemické reakci. Diky svému sloZeni Setrné uvolni a
nasledné¢ odstrani ze stroje barvy, povlaky, tmavé body, rez a jiné necistoty. Diky tomu se na
ZADNE CASTI STROJE NEPROVADI JAKYKOLIV MECHANICKY ZASAH.

Pti Castém pouzivani UP pfedchdzi oxidaci oceli u vSech komponent stroje a kazdé dalsi ¢isténi tak

rot M. v

UP Ccisti pii stejné teploté, jaka byla pouzita pii zpracovani predchoziho materialu a nevyzaduje
zadnou prodlevu béhem ¢isticiho cyklu. To je doporucovano pro horké systémy.

Ultra Plast neni toxicky a je bez zdpachu. Neposkodi Vase zafizeni, protoze neobsahuje
rozpoustédla: vSechny jeho komponenty jsou kvalifikovany jako GRAS (obecné povazované za
bezpecné) dle FDA.

U starSich a hodné znecisténych strojii se mize stat, ze Cistici proces nemusi odstranit vSechny
necistoty a zbytky materialu z ptedchozich mésicii provozu stroje a mize byt vyzadovano druhé

kolo procesu k tplnému vy¢iSténi stroje.

Dtirazné se doporucuje po kazdém pouziti UP opét dobie uzaviit nadobu. Jinak je moZzny vyskyt
tvorby slepencti v UP. Vezméte prosim na védomi, Ze to jakkoliv neméni i¢innost vyrobku.

Doporucena doba skladovani Ultra Plast je 12 az 18 mésict.
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POUZITI U VSTRIKOVACICH LISU:

Pozor: NepouZivejte jako prechodovy material PE a PP!

e Naplitte valec a Snek neutralnim materidlem (daného typu) a spustte vstiikovani na tak
dlouho, dokud nebude vychazet material se svétlejsi barvou (naptiklad z ¢ervené na riZzovou,
nebo tmavé modré na svétle modrou).

e Vyprazdnéte komoru a posuite Snek do nejpiednéjsi polohy. Nastavte zpétny tlak stroje
(zhruba 5 — 10 barti) pro umoznéni rozpinani Ultra Plastu.

e Nasypte Ultra Plast (kompletné napliite komoru) a spust'te vstiikovaci cyklus.

e Doporuceny cas plastifikace:

e Cca 30-40 sekund u stroji do 200 tun

e Cca | minuta pro vétsi stroje (POZOR: nenechavejte piisobit Cistici granulat ve stojicim
stroji s provozni teplotou déle, neZ 2 minuty!)

e Pokracujte v ¢isténi vystiikovanim kratSich davek, dokud nebude Ultra Plast viditeln€ Cisty.

e Naplnte stroj novym materidlem (material z nasledujici vyrobni davky). Spustte stroj (s
normalnimi vyrobnimi hodnotami) pro odstranéni zbytkt Ultra Plastu ze stroje.

e Pokracujte v normalni vyrobé.

POUZITI U FOREM S HORKYMI SYSTEMY:
e Teplota valce, kde material vstupuje do vstiikovaci jednotky, by neméla piesahnout 280 °C

e V piipad¢ zmény barvy, napliite vstiikovaci jednotku ¢istym (nebarvenym) materialem, ktery
budete odsttikovat, dokud nebude vychazet svétlejsi material (napi.: po Cervené rizova nebo
po tmaveé modré svétle modrad).

e V piipad¢ dodavky materidlu ze zasobovaciho sila odpojte hadici pfivodu (plati i pro
vmichavani barev). Vzdy se ujistéte, ze v okoli a uvniti stroje nejsou zbytky téchto materiald.

e Naplite potiebné mnozstvi UP HIGH-C do nasypky (v zavislosti na rozmérech stroje).

e Zvyste teplotu horkého systému na maximalni moznou troven (az do 300 °C dle dané¢ho
systému). JelikoZ tato operace zabere néjaky ¢as, méla by byt udélana okamzité.

e Snizte vstiikovaci tlak o polovinu hodnoty.

e Pfi cca poloviénim vstiikovacim tlaku vstiikujte UP HIGH-C tak dlouho, dokud nejsou
vylisky Cisté. Doporucujeme provadét tuto operaci €isténi do oteviené formy, ale je 1 mozné
material vsttikovat pfimo do formy. V piipadé pochybnosti vyroby s timto materialem nas
prosim kontaktujte.

e Po zpracovani cel¢ davky UP HIGH-C miiZete zacit normalni produkei.

e Je velmi dilezité, aby Cistici material uvnitié nasypky a $Sneku nebyl déle nez max. 2
minuty!
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POUZITI U EXTRUDERU:

Spust’te stroj s neutralnim materialem, ktery se chystate zpracovavat (nepouzivat PE a PP).
Pokud je na stroji pfitomen filtr, doporucuje se jeho demontaz (neni to nezbytny krok, ale
mohlo by dojit k zaneseni filtru necistotami uvolnénymi Cisticim piipravkem ze $neka a pak
by byla nutna jeho vymeéna).

Nasypte Ultra Plast, spust'te stroj a zvyste teplotu o 20-30 ° C (pokud je to mozné).
Vystiiknuty material by mél mit pénovitou podobu. Pokud tomu tak neni, jest€¢ zpomalte
otacky Sneku.

Pokud material vytéka hlavné z odvzdusinovacich otvort, zvyste rychlost Sneku nebo pokud
je to mozné zaviete tyto otvory. Pokud je odvzdus$néni propojeno s vakuovym cerpadlem,
vypnéte jej.

Pokud material stale vytéka z odvzdusnovacich otvort, je rychlost otaceni Sneku stale ptilis
pomala.

Naplite neutralnim materidlem nebo materidlem, ktery budete zpracovavat a spustte stroj
pro odstranéni vSech zbytkli materialu Ultra Plast zevnitf stroje.

Pokracujte v normalni produkci.

NAVOD K POUZITI PRI VYPNUTI STROJE

Tento Cistici granuldt mize byt pouzit jako "antioxida¢ni" materidl a mize byt ponechan uvnitt
komory se Snekem:

0 vikendech nebo o svatcich, pfi vypnuti topeni stroje (i kdyz tato Procedura trva delsi cas),
naplnte komoru cCisticim ptipravkem a nechte ji uvnitt i pii odstaveni stroje,

pfi opctovném zapnuti stroje, vytlacte vSechen materidl (az po dosazeni vSech
naprogramovanych teplot), nasypte mensi mnozstvi Cerstvého Cisticiho prostfedku, aby se
vytlacil zbytek starého a poté piejdéte k normalni produkci.

POZOR!

VSechny uvedené pokyny jsou vSeobecné pokyny a mohou se liSit dle kazdého

typu stroje a jeho stavu. V pripadé jakéhokoliv dotazu, informaci a/nebo

pochybnosti, se nevahejte obratit bud’ na Vaseho prodejce, nebo primo na nase

technické oddéleni.
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BEZPECNOSTNI LIST
VYDANI 1/14 z 07/01/2014

1. IDENTIFIKACE LATKY / PRIPRAVKU A SPOLECNOSTI / PODNIKU
1.1 IDENTIFIKATORY VYROBKU NAZEV VYROBKU: ULTRA PLAST PO HIGH-C
1.2 URCENI POUZITI LATKY NEBO SMESI A NEDOPORUCENA POUZITI:
URCENA POUZITI: CISTICI SMES PRO ZPRACOVANI{ PLASTU
1.3 PODROBNE UDAJE O DODAVATELI BEZPECNOSTNIHO LISTU
NAZEV SPOLECNOSTI: ULTRA SYSTEM S.A.
ADRESA: RUE DE L' ANCIENNE POINTE 30, 1920 MARTIGNY, SVYCARSKO
TELEFON: +41 027 / 722 62 71
E - MAIL: INFO@ULTRAPLASTSA.COM WEBSITE: WWW.ULTRA-SYSTEM.EU
1.4 TELEFONNI CISLO PRO MIMORADNE SITUACE
TEL.: DOTT. PAOLO BALAGNA +39 330 595553, MRS RENATE BEVER +39 340 7153093
2. IDENTIFIKACE RIZIK
2.1 KLASIFIKACE LATKY NEBO SMESI: NENI NEBEZPECNOU LATKOU NEBO SMES{ PODLE
NARIZENI (ES) C. 1272/2008. TATO LATKA NENI KLASIFIKOVANA JAKO NEBEZPECNA PODLE
SMERNICE 67/548/EHS .
2.2 ZVLASTNi INFORMACE O KONKRETNICH RIZICICH PRO CLOVEKA A ZIV.
PROSTREDI: ZADNE
2.3 POPIS NEBEZPECI: ROZTAVENY PLAST MUZE ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY.
3. SLOZENI / INFORMACE O SLOZKACH |
3.1 CHEMICKE VLASTNOSTI: CISTICI SMES ULTRA PLAST OBSAHUJE ANORGANICKE A
NEUTRALNI SOLI A JINE COMPONENTY POVAZOVANE ZA DUVERNE. VSECHNY
COMPONENTY JSOU KVALIFIKOVANY JAKO GRASS (GENERALLY RECOGNIZED AS SURE)
ORGANIZACI FDA.
3.2 POPIS PRODUKTU: SMES ADITIV V OLEFINICKE SMESI
3.3 NEBEZPECNE KOMPONENTY: ZADNE
4. POKYNY PRO PRVNI POMOC |
4.1 POPIS OPATRENI PRO PRVNI POMOC: PRI VDECHNUTI NEJSOU NUTNA ZVLASTNi
OPATRENI{, MATERIAL NENI NEBEZPECNY. V PRIPADE STYKU NEJSOU NUTNA ZVLASTNI
OPATRENI, MATERIAL NEN{ NEBEZPECNA A NEVYVOLAVA KOZNI REAKCI. POKUD JE TO
NUTNE, OMYJTE MYDLEM A VODOU. V PRIPADE ZASAZENI OCI OCI VYPLACHNETE VODOU
JAKO PREVENCE. PRI POZITI: VYPLACHNETE USTA VODOU.
4.2 NEJDULEZITEJSI SYMPTOMY A AKUTNIi A OPOZDENE UCINKY: ZADNE
4.3 POKYN TYKAJICI SE OKAMZITE LEKARSKE POMOCI A ZVLASTNIHO OSETRENI:
NEJSOU NUTNA ZVLASTN{ OPATRENI, MATERIAL NENI NEBEZPECNY.
5. PROTIPOZARNI OPATRENI
5.1. VHODNE HASICI PRISTROJE: VODNI HASICI PRISTROJ, PRASKOVY HAS. PRISTROYJ,
PISKOVY, PENOVY ANEBO OXID UHLICITY.
5.2 HASICI MATERIAL NEVHODNY Z BEZPECNOSTNICH DUVODU: PODLE NASICH
SOUCASNYCH ZNALOSTI ZADNE NEJSOU.
5.3 ZVLASTNI NEBEZPECI PRICHAZEJICI Z LATKY, OD STEJNE SMESY, ZE SPALOVANI
VYROBKU NEBO OD VYPOUSTENYCH PLYNU: PODOBNE JAKO VSECHNY POLYMERNI
PRODUKTY, AS FOR EVERY POLYMERIC PRODUCT, SPATNE SPALOVAN[ BY MOHLO
VYVOLAT VYPARY OXIDU UHELNATEHO.
5.4 BEZPECNOSTNI ZARIZENI PRO POZARNi HLIDKY: RESPIRATOR V PRIPADECH
NEVETRANYCH PROSTOR.
6. OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU
6.1 NA OCHRANU OSOB, OCHRANNE PROSTREDKY A NOUZOVE POSTUPY: NEJSOU
NUTNA.
6.2 EKOLOGICKA OPATRENIi: V SOULADU S MISTNIMI PREDPISY O ZACHAZENI S
POLYMERY.
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6.3 METODY A MATERIAL PRO OMEZENI UNIKU A PRO CISTENi: ZAMETTE A ULOZTE DO
VHODNE NADOBY URCENE K LIKVIDACI.
6.4 ODKAZ NA JINE ODDILY LIKVIDACI: VIZ BOD 13.

7. MANIPULACE A SKLADOVANI

7.1 MANIPULACE: ZACHAZEJTE JAKO S THERMOPLASTICKYM MATERIALEM.

7.2 PODMINKY PRO BEZPECNE SKLADOVANiI VCETNE NESLUCITELNYCH LATEK:
SKLADUJTE V SUCHEM A CHLADNEM MISTE, BEZNE VENTILOVANEM. UJISTETE SE, ZE
NADOBA JE SPRAVNE UZAVRENA PO POUZITI. VZNIK MALYCH SRAZENIN UVNITR NADOBY
NESNIZUJE UCINNOST PRODUKTU, JE TO JEN UKAZATEL NASAKAVOSTI.

7.3 SPECIFICKE KONECNE POUZITI: VIZ BOD 1.2

8. KONTROLA VYSTAVENI/INDIVIDUALNI OCHRANA

8.1 OBECNA OPATRENI: PRI CISTENI VSTRIKOVACICH STROJU NEBO EXTRUDERU
DODRZUIJTE POUZITI STEJNE JAKO PRI PRACI S JINYMI POLYMERY.

8.2 KONCENTRACNi LIMITY V PRACOVNI A BIOLOGICKE OBLASTI: OCHRANA
DYCHACICH ORGANU, OCHRANA RUKOU A KUZE, OCHRANA OCI - PRI CISTENI
VSTRIKOVACICH STROJU NEBO EXTRUDERU DODRZUIJTE POUZITI STEJNE JAKO PRI PRACI
S JINYMI POLYMERY.

| 9. FYZIKALNi A CHEMICKE VLASTNOSTI

9.1 INFORMACE O ZAKLADNICH FYZIKALNICH A CHEMICKYCH VLASTNOSTECH

A) VZHLED FORMA: PEVNE GRANULE - BARVA BiLA A SVETLE SEDA
B) ZAPACH: BEZ ZAPACHU, POPR. CITRONOVA
C) BOD TANI: OD70°C

D) BOD VZPLANUTI: >450°C

E) HORLAVOST: >300°C

E) RELATIVNI HUSTOTA: 0,70G/CC

G) ROZPUSTNOST: NEPATRNE VE VODE

H) TEPLOTA SAMOVZNICENI >450°C

CH) TEPLOTA ROZKLADU: >85°C

I) VYBUSNE VLASTNOSTI: ZADNE

J) VLASTNOSTI HORENI: ZADNE

10. STALOST A REAKTIVITA

10.1 REAKTIVITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME, POKUD JSOU
PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE

10.2 CHEMICKA STABILITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME, POKUD JSOU
PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE

10.3 MOZNOST NEBEZPECNYCH REAKCI: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME,
POKUD JSOU PROVADENY V SOULADU S NAVODEM K OBSLUZE

10.4 RISKANTNI PODMINKY: VYVARUJTE SE TEPLOTAM PREVYSUJICIM 60°C, VYIJMA
POUZITI, ZDE NEPREKRACUIJTE 400°C

10.5 NEBEZPECNE LATKY: ZADNE

10.6 NEBEZPECNE PRODUKTY ROZKLADU PRI SKLADOVANI A MANIPULACI DLE
NAVODU: ZADNE

11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE

11.1 INFORMACE O TOXIKOLOGICKYCH UCINCICH

AKUTNI TOXICITA: ZADNE

POLEPTANI / PODRAZDENI{ KUZE: ZADNE

VAZNE POSKOZENI OCi / PODRAZDENTI: JAKO JAKYKOLI PEVNY PRODUKT, MUZE ZPUSOBIT
PODRAZDENI PRI KONTAKTU S OCIMA. DLE NASICH SOUCASNYCH ZNALOSTI JE MATERIAL
FYZIOLOGICKY SNESITELNY, NENi MENITELNY, NENi RAKOVINOTVORNY NEBO
TERATOGENNI. VSECHNY JEHO KOMPONENTY JSOU CERTIFIKOVANY “GRAS” DLE FDA.

11.2 AKUTNI TOXICITA

HODNOTY LD/LC50 JSOU POZORUHODNE PRO KLASIFIKACI.

LD50/LC50 (ORALNE): >10G/KG
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| 12. EKOLOGICKE INFORMACE

12.1 TOXICITA: ZADNA

12.2 ODOLNOST A ODBOURATELNOST: POLYMERNI PRVEK NENi BIOLOGICKY
ROZLOZITELNY (PE, PS, PMMA. NEBO JAK JE UKAZANO NA ETIKETE), ZBYVAIJICi CAST
MATERIALU JE ZCELA BIOLOGICKY ROZLOZITELNA.

123 UCINKY NA ZIVOTNI PROSTREDi: BIOLOGICKE NASHROMAZDEN[ JE
NEPRAVDEPODOBNE.

12.4 EKOTOXICKY UCINEK: JE PREDEM URCENE, ZE MATERIAL NEMA ZADNY SKODLIVY
EKOTOXICKY VLIV NA RYBY. JAK POSTUPOVAT PRI SITUACI, KDY SE MATERIAL DOSTANE
DO VODY: OPET JE PREDEM URCENE, ZE MATERIAL NEMA ZADNE SKODLIVE UCINKY NA
VODNI ZDROJ.

12.5 DALSI EKOLOGICKE SDELENI: JESTLIZE NECHCETE NEGATIVNE OVLIVNIT ZIVOTN{
PROSTREDI, ZACHAZEJTE S MATERIALEM OPATRNE A DLE INSTRUKCI.

13. POKYNY PRO SPRAVNOU LIKVIDACI

13.1 LIKVIDACE MATERIALU A JEHO ZBYTKU: MUZE BYT ZLIKVIDOVAN SPALENIM,
VYVEZEN NA SKLADKU NEBO DLE NARIZENI MESTA/OBCE, DOPORUCUJEME K RECYKLACI,
PROTOZE SE SKLADA POLYMERY .

13.2 LIKVIDACE KONTEJNERU: MUZE BYT ZLIKVIDOVAN SPALENIM, VYVEZEN NA
SKLADKU NEBO DLE NARI{ZEN{ MESTA/OBCE, DOPORUCUJEME K RECYKLACI, PROTOZE SE
SKLADA POLYMERY .

| 14. PREPRAVNI INFORMACE

NENI ZDE ZADNE OMEZENI CI NEBEZPECNI PRO JAKYKOLIV DRUH DOPRAVY.

| 15. INFORMACNI PRAVIDLA

TENTO BEZPECNOSTNI LIST JE V SOULADU S POZADAVKY NARIZENI (ES) C. 1907/2006 A
1272/2008.

15.1 BEZPECNOST, ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTREDI / SPECIFICKE PRAVNI PREDPISY
TYKAJICI SE LATKY NEBO SMESI: ZADNE

15.2 POSOUZENI CHEMICKE BEZPECNOSTI: ZADNE

15.3 ZNACENI DLE POZADAVKU EU (CEE): OSVOBOZENY

| 16. DODATECNE INFORMACE

VESKERE INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU JSOU ZALOZENE NA INFORMACICH
DOSTUPNYCH V NASi SPOLECNOSTI V DEN UVEREJNENI DOKUMENTU. NEZNAMENAJ{
ZADNOU ZARUKU PRO VESKERE SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU A NEPREDSTAVUIJI
ZADNY SMLUVNI ZAVAZEK. UZIVATEL SE MUSI UJISTIT O SHODE PRODUKTU S OHLEDEM
NA SPECIFICKE POUZITI PRODUKTU. INFORMACE POSKYTNUTE V TOMTO DOKUMENTU
NEHODLAJI VYTVORIT ZADNY ZAVAZEK JAKEKOLIV CASTI PRODUKTU SPOLECNOSTI
ULTRA SYSTEM. V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST ULTRA SYSTEM SRL NEBUDE
ZODPOVEDNA ZA ZADNE UMRTI, ZRANEN{ NEBO POSKOZENi Z DUVODU NESPRAVNEHO
POUZITI. INFORMACE V TOMTO DOKUMENTU SE VZTAHUJI POUZE KE SPECIFICKEMU
MATERIALU ZDE ZMINENEMU.

TENTO DOKUMENT JE VYTVOREN DLE VYSLOVNEHO STANOVISKA, TAK ZE KAZDY KDO
JEJ OBDRZI SE ROZHODNE SAM A TO DLE VHODNOSTI UCELU PRED POUZITIM.
ODPOVEDNOST ZA SOULAD S PRISLUSNYMI FEDERALNIMI, STATNIMI NEBO MISTNiMI REGULEMI
TYKAJICICH SE DOKUMENTU MSDS A PRODEJ A POUZITI MATERIALU, NA KTERE ODKAZUJE
OBJEDNAVATEL.
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