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ULTRA PLAST FC

istici pripravek pripraveny k pouziti

Ultra Plast FC je specidlné vyvinuty Cistici pfipravek, ktery je doddvan ve formé smési a je pfipraveny
k okamzitému poufziti.

Je urceny k ¢isténi Sneku, komory, trysek, horkych systému a extruznich hlav k odstranéni zbytk(
speceného materialu (barvy), usazenin, degradovaného materialu a cernych skvrn, barevnych anebo
materidlovych pfechod(l vsech termoplast(.

Pti pracovni teploté v rozmezi od 140°C do 380°C odstrani jakékoliv usazeniny a jiné necistoty pfi
teploté, pri které byl zpracovavan predchozi materidl.

Pripravek puUsobi na bazi chemické reakce.

Diky svému sloZeni ze stroje Setrné uvolni a nasledné odstrani barvy, povlaky, tmavé body, rez a jiné
necistoty.

Ultra Plast FC Cisti pri stejné teploté, jaka byla pouZita pfi zpracovani predeslého materidlu a
nevyzaduje zadnou prodlevu béhem disticiho cyklu.

Ultra Plast FC neni toxicky a je bez zdpachu. Neposkodi vase zafizeni, protoZe neobsahuje
rozpoustédla.
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INSTRUKCE PRO POUZITi VSTRIKOVACICH STROJU
(€isténi Sneku/komory)

Dirazné doporucujeme nejprve vycistit Snek, abyste se vyhnuli tomu, Ze se zbytky anebo usazeniny
dostanou do horkého systému.

V pripadé dodavani materidlu z nasypky - vyjméte materidl stejné tak
jako ze zasobniku domichavace barev. Ujistéte se, Ze uvnitf stroje
nejsou zadné dalsi zbytky barvy. K cisténi pouzijte pokud mozno
stlaceny vzduch.

K dosazeni lepsiho Cisticiho vysledku, musi byt teplotni kfivka
rostouci, nebo stabilni: teplota na trysce musi byt nejvyssi, nebo
alespon stejna, jako posledni zéna Sneku

Predcistéte vstrikovaci jednotku Cistym materialem, nechte stroj bézet
tak dlouho, dokud material nebude mit svétlejsi barvu (nap¥. od
cervené po rtizovou, od tmavé modré po svétle modrou atp.)

Naplrite stroj materialem Ultra Plast FC (jeden nebo dvojnasobek
kapacity nasypky) a zacnéte cyklus cisténi, dokud nebude vychazet
Cista smés.

Napliite stroj dal$im vyrobnim materidlem a spustte stroj (s
hodnotami dalsi vyrobni produkce), aby se odstranily vSechny zbytky
Ultra Plastu uvnitf stroje. Tento postup neni nutny pfi ¢isténi horkych
vtoku ihned po ¢isténi Sneku.

Nyni zacnéte novou produkci.
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INSTRUKCE PRO POUZITi VSTRIKOVACICH STROJU
(¢isténi horkych vtoki)

V pripadé dodavani materidlu z nasypky - vyjméte material stejné tak
jako ze zasobniku domichavace barev. Ujistéte se, Ze uvnitf stroje
nejsou zadné dalsi zbytky barvy. K cisténi pouzijte pokud mozno
stlaceny vzduch

Vylisujte nékolik davek neutralnim stupném plastického materidlu,
ktery se chystate vycistit: tato operace neni nezbytné nutn3, ale
pomaha snizit mnozZstvi Cistici smési, kterou budete pouzivat.

Zvyste teplotu horkych vtoki v pfipadé tenkosténné formy (aZ na
300°C, minimalné 260°C), dle zpracovavaného materialu. Nedélejte to
v pfipadé pouzivani PVC a POM, které nepodporuji vysoké teploty.
JelikoZ tato operace zabere néjaky ¢as, méla by byt provedena
okamzité.

Pred vycisténim horkych vtokii doporucujeme vycistit Snek, aby se
zabranilo vstupu uvolnéného spaleného materialu do horkych vtokii,
postupujte dle ,,INSTRUKCE PRO POUZITi VSTRIKOVACICH STROJU
(¢isténi Sneku/komory)“

Naplrite Ultra Plast FC do stroje a zacnéte lisovat, dokud lisované dily
nejsou viditelné Cisté. Potfebna davka by méla byt jedno nebo
dvojndasobek kapacity nasypky, v zavislosti na materialu, domichavace
barvy, typu horkého systému, mnozstvi dutin a hmotnosti dilG.

Pokud by dily vypadavaly jesté s barevnymi pruhy (znamena to, Ze
jesté nejsou dokonale Cisté), doplnte jesté Ultra Plast FC (zhruba od 1
do 2kg dle rozmérii stroje) a spustte lisovani.

Pokud je lisovany dil viditelné Cisty, nastavte zpét parametry béiné
vyroby, dopliite vyrobni material nebo neutralni material a spustte
béZnou vyrobu.

Horké vtoky muZete také vycistit pfi oteviené formé, v tomto pripadé
ochrarite pevnou polovinu formy kusem lepenky, nebo kovovym
titkem. V pripadé velmi znecisténého sneku/hlavné a horkych vtoki,
okamzité opakujte operaci podruhé, co provedete prvni Cisténi. Mezi
jednim a dalSim cyklem byste méli vylisovat cca 10ks.
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INSTRUKCE PRO POUZITi U EXTRUDERU / VYFUKOVANI

POUZE V PRIPADE ZMENY BARVY
Nechte stroj bézet s naturdlnim materialem, dokud nevyjde svétlejsi
barva (od zelené po svétle zelenou, od ¢ervené po riZzovou atp.)

Pokud je ve stroji filtr, vyjméte jej (neni to vyloZené nutné, ale Cistici
smés by mohla zaplnit filtr necistotami, které se uvolni ze Sneku a pak
bude nutné filtr vyménit).

POUZE V PRIPADE PLOCHE HLAVY / FOLIE
Pokud jsou na obou stranach , kryty” (na plochych profilech stroje),
odstranite je, nebo oteviete na maximalni Sitku.

POUZE V PRIPADE PLOCHE HLAVY / FOLIE
Zvyste teploty nastroje o 10 stupnd

Pokud je odvétrani spojeno s vakuovou pumpou, vypnéte ji.

Naplrite Ultra Plastem a spustte stroj.

Ultra Plast FC m(ze byt zpracovan jako bézny materidl pfi vyrobé, a to i
pfi prichodu nastrojem (miZe byt nutné snizeni tloustky).

Pokud je instalovano cerpadlo (zubové cerpadlo), zvySte mnoZstvi FC
podle objemu cerpadla.

Cisténi vyrobnim materidlem: kdy? vychézi neutralni material, zvyste a
snizte 2x az 3x rychlost Sneka (rychlost pulzu), za Gc¢elem snadného
odstranéni zbytkl spaleného materialu, ktery se uvolnil Cistici slozkou.

Nastavte teploty komory a kostky na hodnoty vhodné pro vyrobu
(pokud byly zménény).

Zacnéte novou vyrobu

_y RAO Rev.22/12/2022
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INSTRUKCE PRO POUZITi EXTRUDERU
VSTRIKOVACI VYFUKOVANI

Zvyste teplotu hlavné o 20-30°C.

Pokud stroj nebyl ¢istén po dlouhou dobu, zvyste teplotu o 20°C
také na poslednich 2 zénach sneku (blizko komory).

V pripadé, Ze je stroj osazen akumulatorem, zvyste teplotu
akumulatoru o 40°C

Tato operace neni nezbytné nutna, pokud je produkt pouzivan
pravidelné.

POUZE V PRIPADE ZMENY BARVY

Nechte stroj bézet s neutralnim plastovym materidlem, dokud
neni barva svétlejsi (od zelené po svétle zelenou, od cervené po
rdZovou atp.)

Zcela naplrite Ultra Plastem FC do nasypky/ Sneka/ komory/
akumulatoru.

V pripadé stroje osazeného akumuldtorem zvyste % naplnéni
akumulatoru (napf. od 20% na 25%, od 50% na 55% atd.)

Naplrite neutralnim materidlem a Cistéte dokud neodstranite
veskery zbyly material.

Vratte teploty zpét na hodnoty vhodné pro dany zpracovavany
material.

Kdyz material vychazi Cisty, spustte nastaveni vsech
produkénich parametrd (rychlost Sneku, tloustka parizonu, atd.)
a zaCnéte novou produkci.

Ultra Plast FC dokaze ve vétsiné pripadl vycistit stroj, i kdyzZ je
zpracovan a vyfoukan, jako vas vyrobni material bez preruseni
blikajici jednotky a bez teplotnich Uprav.

Pfesto navrhujeme pfi prvnim CiSténi postupovat dle
popsaného postupu k dosazZeni lepsiho vysledku. V tomto
pripadé musi polozky vyrobené s FC odeslany ke spravné
likvidaci (recyklace nebo spaleni), protoze by mohly obsahovat
spaleny material, nebo zbytky predeslé vyroby.
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INSTRUKCE PRO POUZITi U EXTRUDERU
foukané folie

[
Stabilizing Cage ——‘

Air Ring
~

Zvyste teplotu hlavné o 20-30°C. (to neni nezbytné nutné, ale
mUze vést k lepSim Cisticim vysledkdm béhem prvniho cisténi).

POUZE V PRIPADE ZMENY BARVY

Nechte stroj bézet s neutralnim plastovym materidlem, dokud
i neni barva svétlejsi (od zelené po svétle zelenou, od cervené po

. *“F‘“‘“‘_g_ \ rGiZzovou atp.)

Pokud je ve stroji filtr, vyjméte jej (neni to vyloZzené nutné, ale
Cistici smés by mohla zaplnit filtr neCistotami, které se uvolni ze
Sneku a pak bude nutné filtr vyménit).

Zcela naplite smési Ultra Plast do nasypky / $neka / komory /
kostky.

Doporucujeme zvyseni rychlosti Sneku o 10-20% pro upraveni
tloustky folie

Naplnite neutrdlnim materidlem a Cistéte dokud neodstranite
veskery zbyly materidl.

Kdyz vychazi neutralni material, zvyste a snizte 2x aZ 3x rychlost
Sneku (rychlost pulzu), za ucelem snadného odstranéni zbytk(
spaleného materialu, ktery se uvolnil Cistici slozkou.

V pfipadé, Ze byly upraveny teploty, vratte teploty zpét na
hodnoty vhodné pro dany zpracovdvany material.

Kdyz vychdazi Cisty material, nastavte vSechny vyrobni parametry a
spustte novou produkci
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INSTRUKCE PRO POUZITi PRI ODSTAVKACH

M

Tento Cistici material Ize pouzit jako ,,antioxidacni
Sroubu/nasypky.

material a lIze jej uchovavat uvnitf

O vikendech nebo pred svatky, pfi vypinani teplot stroje, naplite
Snek a komoru Cistici smési a ponechte jej béhem vypnutého
stroje.

Po opétovném zapnuti stroje vytlacte veskerou Cistici smés (kdyz
stroj dosahne vSech naprogramovanych hodnot teploty), napliite
malym mnozstvim nové Cistici smési k vytlaceni té staré a
restartujte vyrobu.

UPOZORNENI!!
Vsechny uvedené pokyny jsou pokyny obecnymi a mohou se lisit od jednoho typu stroje k druhému.
V ptipadé jakéhokoliv dotazu, informace, nebo pochybnosti se nevahejte obratit na bud' svého
zastupce / distributora nebo nasi technickou podporu.

™
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MATERIALOVY A BEZPECNOSTNI LIST
Vydani 1/21 ze dne 18/10/2021

1. IDENTIFIKACNI PRVKY SLOUCENINY A SPOLECNOSTI/PODNIKU
1.1 IDENTIFIKATORY VYROBKU

NAZEV VYROBKU: ULTRA PLAST FC

1.2 URCENI POUZITi LATKY NEBO SMESI A NEDOPORUCENA POUZITI:
URCENA POUZITI: CISTICI SMES PRO ZPRACOVANI PLASTU

1.3 PODROBNE UDAJE O DODAVATELI BEZPECNOSTNIHO LISTU

NAZEV SPOLECNOSTI: ULTRA SYSTEM S.A.

ADRESA: RUE DE L&#39; ANCIENNE POINTE 30, 1920 MARTIGNY, SVYCARSKO
TELEFON: +41 027 / 5653857

E - MAIL: INFO@ULTRASYSTEM.CH WEBSITE: WWW.ULTRASYSTEM.CH
1.4 TELEFONNI €iSLO PRO MIMORADNE SITUACE

TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO: NA BOJISTI 1, 128 08 PRAHA 2.
TEL: 224919293, 224915402

2. NEBEZPECi/VAROVANI
2.1 KLASIFIKACE LATKY NEBO SMESI
NENI NEBEZPECNA LATKA NEBO SMES PODLE NARIZENI (EC) €.1272/2008
TATO LATKA NENI KLASIFIKOVANA JAKO NEBEZPECNA PODLE SMERNICE 67/548/EEC
2.2 ZVLASTNi INFORMACE O KONKRETNICH RIZICICH PRO CLOVEKA A ZIVOTNi PROSTREDI: ZADNE
2.3 OSTATNI NEBEZPECi: ROZTAVENY PLAST MUZE ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY

3. INFORMACE O SMESI
3.1 CHEMICKE VLASTNOSTI: CISTIiCi SMES ULTRA PLAST OBSAHUJE ANORGANICKE A NEUTRALNI SOLI
A POLYMERY. TYTO KOMPONENTY JSOU POVAZOVANY ZA DUVERNE. VSECHNY COMPONENTY JSOU
KVALIFIKOVANY JAKO GRASS (GENERALLY RECOGNIZED AS SURE) ORGANIZACI FDA.
3.2 POPIS PRODUKTU: SMES ADITIV VV OLEFINICKY SMESI
3.3 NEBEZPECNE KOMPONENTY: ZADNE

4. INFORMACE PRVNi POMOCI
4.1 OBECNE INFORMACE
PRI INHALACI: ZADNA zVLASTN{ OBEZRETNOST NENi NUTNA -MATERIAL NENi NEBEZPECNY
V PRIPADE KONTAKTU S KUZi: NEJSOU NUTNA ZADNA OPATRENI — MATERIAL NENi NEBEZPECNY A
ANI NEZPUSOBUJE CITLIVOST POKOZKY. POKUD JE NUTNE, TAK OMYJTE KUZI MYDLEM A VODOU
V PRIPADE KONTAKTU S OCIMA: VYPLACHNETE OCI CISTOU VODOU
PRI POZITi: VYPLACHNETE USTA VODOU
4.2 DULEZITE PRiIZNAKY A UCINKY, AKUTNi NEBO NASLEDNE: ZADNE
4.3 UDAJE O OKAMZITE LEKARSKE PECE: NEJSOU NUTNA ZADNA OPATRENI-MATERIAL NEN{
NEBEZPECNY

5. PROTIPOZARNi OPATRENI
5.1. VHODNE HASICi PRISTROJE: VODNI HASICI PRISTROJ, PRASKOVY HAS. PRISTROJ, , PISKOVY,
PENOVY ANEBO OXID UHLICITY.
5.2 ZVLASTNi NEBEZPECi PRICHAZEJICi Z LATKY, OD STEJNE SMESY, ZE SPALOVANi VYROBKU NEBO
OD VYPOUSTENYCH PLYNU: PODOBNE JAKO VSECHNY POLYMERN{ PRODUKTY.
5.3 BEZPECNOSTNI ZARIZENi PRO POZARNI HLIDKY: RESPIRATOR V PRIPADECH NEVETRANYCH
PROSTOR.
5.4 DALSi INFORMACE: SPATNE SPALOVAN{ BY MOHLO VYVOLAT VYPARY OXIDU UHELNATEHO.

%" RACY Rev.22/12/2022
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6. OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU
6.1 OSOBNi OPATRENI, OCHRANNE VYBAVENI A KRIZOVE PLANY- ZADNA ZVLASTNi OPATREN(
NEJSOU NUTNA.
6.2 OCHRANA ZIVOTNiIHO PROSTREDI — V SOULADU S MISTNiMI NARIZENIMI.
6.3 CISTiCi/SHROMAZDOVACi POSTUPY: POUZITi MECHANICKYCH PROSTREDKU, KTERE
UCHOVAVEJTE V NADOBACH VHODNYCH K LIKVIDACI.
6.4 ODKAZ NA SEKCI 13-LIKVIDACE

7. MANIPULACE, SKLADOVANI A POUZITI
7.1 MANIPULACE: ZACHAZEJTE JAKO S THERMOPLASTICKYM MATERIALEM. PRED POUZITIM ULTRA
PLASTU DO STROJE SI PRECTETE MSDS PRODUKTU, SE KTERYM BUDE ULTRA PLAST V KONTAKTU.
7.2 SKLADOVANI: SKLADUJTE V SUCHEM A CHLADNEM MISTE, BEZNE VENTILOVANEM. UJISTETE SE,
ZE KYBLIK JE SPRAVNE UZAVREN PO POUZITI. VZNIK MALYCH SRAZENIN UVNITR KYBLE NESNIZUJE
UCINNOST PRODUKTU, JE TO JEN UKAZATEL NASAKAVOSTI.
7.3 SPECIFICKE ZAVERECNE POUZITI: VIZ. SEKCE 1.2

8. KONTROLA VYSTAVENI/INDIVIDUALNI OCHRANA
8.1 OBECNA OPATRENI PRI CISTENI VSTRIKOVACICH STROJU NEBO EXTRUDERU DODRZUJTE POUZITI
STEJNE JAKO PRI PRACI S JINYMI POLYMERY.
8.2 OVLADANI EXPOZICE
VHODNE TECHNICKE KONTROLY VSEOBECNE PRUMYSLOVE PRAXE.
OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY
OCHRANA OCi/OBLICEJE DODRZUJTE STEJNA OPATRENI, JAKO PRI PRACI S POLYMERY.
OCHRANA KUZE DODRZUJTE STEJNA OPATRENI, JAKO PRI PRACI S POLYMERY.
OCHRANA TELA DODRZUIJTE STEJNA OPATRENI, JAKO PRI PRACI S POLYMERY.
OCHFRANA DYCHACICH ORGANU NEN{ VYZADOVANA.
V KAZDEM PRIPADE DODRZUJTE STEJNA BEZPECNOSTNi OPATRENI, JAKO PRI PRACI S POLYMERY.

| 9. CHEMICKE A FYZIKALNI VLASTNOSTI

9.1 INFORMACE O ZAKLADNICH FYZIKALNiCH A CHEMICKYCH VLASTNOSTECH
A) FYZYKALN{ STAV : GRANULE V BARVE BILE NEBO LEHCE SEDE
B) ZAPACH : CITRONOVA VUNE

C) PRAH ZAPACHU ----

D) PH : ZADNE

E) BOD TANI OD 130 °C

F) POCATECNI BOD VARU A ROZSAH VARU - ZADNY

G) TEPLOTA ZAPALNOSTI: VETSI NEZ 450 °C

H) MIRA VYPAROVANI: ZADNA

|) TEPLOTA VZNICENI (PEVNY/PLYN): VETSI NEZ 300 °C

J) HORNI/DOLNI LIMITY HORLAVOSTI NEBO VYBUSNOSTI: ZADNE
K) TLAK PAR: ZADNA

L) HUSTOTA PAR: ZADNA

M) RELATIVNI HUSTOTA: 0.80 G/CC

N) ROZPUSTNOST: NEPATRNE ROZPUSTNY VE VODE

0) TEPELOTA SAMOVZNICENI: VETSI NEZ 450 °C

P) TEPLOTA ROZKLADU: VETSI NEZ 85 °C

R) VISKOZITA: ZADNA

S) VYBUSNE VLASTNOSTI: ZADNE

T) OXIDACNI VLASTNOSTI: ZADNE

%" RACY Rev.22/12/2022
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9.2 DALSi BEZPECNOSTNi INFORMACE DODRZUJTE STEJNA BEZPECNOSTN{ OPATRENI, JAKO PRI
PRACI S POLYMERY.

10. STABILITA A REAKTIVITA
10.1 REAKTIVITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME POKUD SKLADOVANI A MANIPULACE
JE PROVADENA DLE INSTRUKCI.
10.2 CHEMICKA STABILITA: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME POKUD SKLADOVANI A
MANIPULACE JE PROVADENA DLE INSTRUKCI.
10.3 MOZNOST NEBEZPECNE REAKCE: ZADNE NEBEZPECNE REAKCE NEJSOU ZNAME POKUD
SKLADOVANI A MANIPULACE JE PROVADENA DLE INSTRUKCI.
10.4 RISKANTNi PODMINKY: VYVARUJTE SE TEPLOTAM PREVYSUJICIM 60°C PRI SKLADOVANI A
VYSSIM NEZ 400°C PRI CISTENI.
10.5 NEKOMPATIBILNi MATERIALY: SILNE OXIDIZUJICI LATKY
10.6 NEBEZPECNE PRODUKTY ROZKLADU PRI SKLADOVANI A MANIPULACI DLE NAVODU: ZADNE

| 11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE

11.1 INFORMACE O TOXIKOLOGICKYCH UCINCICH

AKUTNI TOXICITA: ZADNA

PODRAZDENI KUZE: ZADNE

VAZNE POSKOZENI/PODRAZDENI OCi: JAKO JAKYKOLIV PEVNY PREDMET PRI KONTAKTU S OCIMA
MUZE zPUSOBIT JEJICH PODRAZDEN|

SENZITIZACE DYCHACICH CEST NEBO KUZE: ZADNA

MUTAGENITA ZARODECNYCH BUNEK: ZADNA

KARCINOGENICITA: ZADNA SLOZKA TOHOTO VYROBKU NENI IDENTIFIKOVANA SPOLECNOSTI IARC.
JAKO MOZNY LIDSKY KARCINOGEN

REPRODUKCNI TOXICITA: ZADNA

ZVLASTNI CiLOVA TOXICITA ORGANU-JEDNOTLIVY VYSKYT: ZADNY

ZVLASTNI CiLOVA TOXICITA ORGANU-OPAKOVANY VYSKYT: ZADNY

POTENCIALNi UCINKY NA ZDRAVi:

PRI VDECHNUTI: ZADNE

PRI POZITi: MUZE BYT SKODLIVE POKUD JE POZITO VELKE MNOZSTVI (VETSI, NEZ 10G/KG)

PRI STYKU S KUZi: ZADNE

PRI STYKU S OCIMA: JAKO JAKYKOLIV PEVNY PREDMET PRI KONTAKTU S OCIMA MUZE zPUSOBIT
JEJICH PODRAZDEN(

11.2 DALSI INFORMACE: NEJSOU K DISPOZICI

DLE NASICH SOUCASNYCH ZNALOSTI JE MATERIAL FYZIOLOGICKY SNESITELNY, NEN{ MENITELNY,
NENi RAKOVINOTVORNY NEBO TERATOGENNI. VSECHNY JEHO KOMPONENTY JSOU CERTIFIKOVANY
“GRAS” DLE FDA.

12. EKOLOGICKE INFORMACE
12.1 TOXICITA: ZADNA
12.2 PEVNOST A ROZLOZITELNOST POLYMERNI PRVEK NEN{ BIOLOGICKY ROZLOZITELNY. ZBYVAJICi
CAST MATERIALU JE ZCELA BIOLOGICKY ROZLOZITELNA.
12.3 UCINKY NA ZIVOTNi PROSTREDI: BIOLOGICKE NASHROMAZDENI{ JE NEPRAVDEPODOBNE.
12.4 MOBILITA V PUDE: ZADNA
12.5 VYSLEDKY POSOUZENI PBT A VPVB, PRI SPRAVNEM POUZITi A SPRAVNE LIKVIDACI NENi ZADNA
BIOLOGICKA AKUMULACE MOZNA.

12.6 OSTATNI NEZADOUCI UCINKY ZACHAZEJTE S OPATRNOSTI A POUZIVEJTE SPRAVNE: NEMA
ZADNE NEGATIVNI VLIVY NA ZIVOTNi PROSTREDI.

%" RACY Rev.22/12/2022
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13. POKYNY PRO SPRAVNOU LIKVIDACI
13.1. ZPUSOBY NAKLADANI S ODPADY
VYROBEK MUZE BYT ZLIKVIDOVAN RECYKLACI, SPALENIM, VYVEZEN NA SKLADKU, NEBO DLE
NARIZENi MESTA/OBCE, DOPORUCUJEME K RECYKLACI, PROTOZE SE SKLADA Z POLYMERU
OBAL MUZE BYT ZLIKVIDOVAN RECYKLACI, SPALENiM, VYVEZEN NA SKLADKU NEBO DLE
NARIZENi MESTA/OBCE, DOPORUCUJEME K RECYKLACI PROTOZE SE SKLADA Z POLYMERU.

| 14. PREPRAVNI INFORMACE

14.1 OSN CiSLO ADR/RID: - IMDG: - IATA: -

14.2 UN SPRAVNY PREPRAVNI NAZEV

ADR/RID: ZBOZi NENI NEBEZPECNE

IMDG: ZBOZI NENI NEBEZPECNE

IATA: ZBOZi NENi NEBEZPECNE

14.3 TRIDA/TRIDY NEBEZPECNOSTI PREPRAVY ADR/RID: - MGDG: - IATA: -

14.4. OBALOVA SKUPINA ADR/RID: - MGDG: - IATA: -

14.5. NEBEZPECi PRO ZIVOTNi PROSTREDI ADR/RID: ZADNE, IMDG ZNECISTENi MORE: ZADNE, IATA:
ZADNE

14.6. ZVLASTNi OPATRENI PRO UZIVATELE NEEXISTUJE ZADNE NEBEZPECI ANI OMEZEN{ PRO ZADNY
DRUH DOPRAVY.

15. INFORMACNI PRAVIDLA |
TENTO BEZPECNOSTNI LIST JE V SOULADU S POZADAVKY NARIZENI (ES) €. 1907/2006 A 1272/2008
15.1 BEZPECNOST, ZDRAVI A ZIVOTNiHO PROSTREDI / SPECIFICKE PRAVNI PREDPISY TYKAJICI SE
LATKY NEBO SMESI: ZADNE
15.2 POSOUZENi{ CHEMICKE BEZPECNOSTI: ZADNE
15.3 ZNACENI DLE POZADAVKU EU (CEE): OSVOBOZENY

| 16. DODATEENE INFORMACE
VESKERE INFORMACE NA TOMTO DOKUMENTU JSOU ZALOZENE NA INFORMACICH DOSTUPNYCH
V NASi SPOLECNOSTI V DEN UVEREJNENi DOKUMENTU. NEZNAMENAJI ZADNOU ZARUKU PRO
VESKERE SPECIFICKE VLASTNOSTI PRODUKTU A NEPREDSTAVUJi ZADNY SMLUVN{ ZAVAZEK.
UZIVATEL SE MUSI UJISTIT O SHODE PRODUKTU S OHLEDEM NA SPECIFICKE POUZITI PRODUKTU.
INFORMACE UVEDENE V TOMTO DOKUMENTU NEJSOU URCENY K VYTVORENI ZADNEHO ZAVAZKU
JAKEKOLIV CASTI PRODUKTU SPOLECNOSTI ULTRA SYSTEM SA. V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST
ULTRA SYSTEM SA NEBUDE ZODPOVEDNA ZA ZADNE UMRTI, ZRANEN{ NEBO POSKOZEN{ Z DUVODU
NESPRAVNEHO POUZITI. INFORMACE NA TOMTO DOKUMENTU SE VZTAHUJ{ POUZE K SPECIFICKEMU
MATERIALU ZDE ZMINENYMU.

TENTO DOKUMENT JE VYTVOREN DLE VYSLOVNEHO STANOVISKA, TAK ZE KAZDY, KDO JEJ OBDRZI SE
ROZHODNE SAM A TO DLE VHODNOSTI UCELU PRED POUZITIM.

ODPOVEDNOST ZA SOULAD S PRISLUSNYMI FEDERALNIMI, STATNIMI NEBO MISTNIMI REGULEMI
TYKAJICICH SE DOKUMENTU MSDS A PRODEJ A POUZITI MATERIALU, NA KTERE ODKAZUJE
OBJEDNAVATEL.
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