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Cuña Guía
Einstellbare Zuhaltung
Contrasto Guida
Guia Cunha
Base de Verrouillage

EN

Adjustable with the mold closed.
All machining is made 90° to the parting line.
Parts can be replaced from the Parting Line.
Hardened steel pre-adjusted for immediate use.
Hardened wear plate.
Minimum space required for installation.

ES

Se ajusta con el molde cerrado.
Todos los mecanizados son a 90° respecto la 
línea de partición.
Se puede reemplazar fácilmente por la línea de 
partición.
Acero templado y pre-ajustado preparado para 
su uso.
Cuña de apoyo templada.
Requiere un mínimo espacio para su instalación.

DE

Feinabstimmung mit geschlossenem  
Werkzeug möglich.
Bearbeitung unter 90° zur Trennebene.
Austauschmöglichkeit von der Trennebene.
Gehärteter Stahl vorabgestimmt.
Gehärtete Tragplatte.
Wenig Platz zum Einbau notwendig.

IT

Si aggiusta a stampo chiuso.
Tutte le lavorazioni sono a 90° rispetto alla 
linea di divisione dello strampo.
Si può facilmente sostituire dalla linea di 
divisione dello strampo.
Acciaio temprato e pre-aggiustato pronto per 
l’utilizzo.
Tassello di appoggio temprato.
Richiede uno spazio di ingombro minimo per la 
sua installazione.

PT

Ajustável com o molde fechado.
Todas as maquinações são a 90° em relação à 
Linha de Junta.
Possibilidade de substituir desde a Linha de 
Junta.
Aço temperado e pré-ajustado para uso imediato.
Barra de ajuste temperada.
Ocupa um espaço mínimo.

FR

Ajustement moule fermé.
Tous les usinages sont à 90° par rapport au 
plan de joint: 2D.
Changement rapide depuis le plan de joint.
Acier trempé et pré-ajusté pour une utilisation 
immédiate.
Plaque d’appui trempé.
Occupe un minimum d’espace. 

Mat.: 1.2312
~~1.080 N/mm².
Patented System

CG

Mat.: 1.2344
Hardened 42-45HRC.
Patented System

Cad Insertion Point

Ref. A B C D E G H K M R T U RP CR(N)

CG.603035 60 30 35 25 23 6 23 29 43.7 17 M6x25 10 081015 180.000
CG.604035 60 40 35 25 23 6 23 29 43.7 22 M6x25 10 101015 320.000
CG.754049 75 40 49 30 32 7 27 39 58 22 M8x30 12 101020 320.000
CG.864857 86 48 57 35 36 8 32 44 65 28 M8x35 16 121025 480.000
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Adjusting process / Proceso de ajuste / Einstellung
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