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EN

TB - Avoids the need to make 2 cooling 
channels, due to its design.
TL - Simple and easy method to cool 
unscrewing cores, combined with the Seal 
Bearing (SB).

ES

TB - Gracias a su diseño, evita realizar un 
doble canal de refrigeración en el molde.
TL - Combinado con la Junta Rotativa 
(SB), permite refrigerar noyos con rotación 
de una forma muy sencilla.

DE

TB - aufgrund seiner Beschaffenheit 
ist es nicht notwendig 2 Kühlkanäle 
einzubringen.
TL - Verwendung bei zwei Kühlkanälen in 
Verbindung mit der Dichtscheibe (SB).

IT

TB - Grazie al suo disegno, evita di 
dover realizzare un doppio canale di 
raffreddamento nello stampo.
TL - Combinato con la guarnizione rotativa 
(SB), permette di raffreddare figure con 
tasselli rotativi in maniera motlo semplice.

PT

TB- Graças ao seu desenho, evita o uso de 
dois canais de refrigeração.
TL - combinado com a junta rotativa, 
permite refrigerar buchas rotativas de 
uma forma muito simples.

FR

TB - Évite de réaliser 2 canaux de 
refroidissement, dus à sa conception.
TL - Méthode simple et facile pour 
refroidir des noyaux à devissage, 
combinés avec le roulement de joint (SB).

TB
Mat.: Brass
Patented System

Seal Bearing Tube
Tubo Junta Rotativa

Dichtscheibenrohr
Tubo Alimentatore Rotativo

Tubo Junta Rotativa
Tube Joint Rotatif

TL

Mat. Brass

Brass Pipe
Tubo Laminado

Messingrohr
Tubo Laminato
Tubo Laminado
Tube Standard

Ref. E F G

TB.061230 6 12 4
TB.081430 8 14 6
TB.101630 10 16 8
TB.122030 12 20 10

Ref. M N

TL.040620 4 6
TL.060820 6 8
TL.081020 8 10
TL.101220 10 12
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